INDUSTRIELLE SCHMIERSTOFFE
ALLGEMEINER KATALOG

COGELSA

EFFICIENT LUBRICATION



Seit Uber 100 Jahren effiziente
Losungen fur die industrielle Schmierung

T —

COGELSA ist ein Unternehmen, das seit (ber 100 Jahren in der
Nahe von Barcelona, Spanien, ansassig ist und
hochtechnologische Schmierstoffe und Fette entwickelt, herstellt
und vertreibt.

Im Laufe all dieser Jahre hat das Unternehmen umfangreiche
Erfahrungen in verschiedenen Bereichen der industriellen
Anwendung gesammelt.

Es arbeitet eng mit verschiedenen Additivlieferanten

und Forschungsinstituten zusammen, um sich Uber die neuesten
Technologien zu informieren, was es den F&E-Teams ermaoglicht,
Spezialschmierstoffe der neuesten Generation zu entwickeln.

COGELSA ist mit seinem umfangreichen Vertriebsnetz in mehr als
55 Landern weltweit vertreten, von Asien Uber Europa bis hin zu
Afrika und Amerika.

COGELSA bietet einen erstklassigen technischen Service, um Sie
bei der Auswahl des richtigen Produkts zu beraten und die
Leistung des Produkts vor Ort durch regelmaBige Laboranalysen zu
Uberwachen, die eine lange Lebensdauer gewahrleisten.

Wir liefern Schmierstoffe und Fette an die wichtigsten
multinationalen Unternehmen, die htchste Anforderungen an die
Stabilitat und Leistung der Produkte stellen.

Wir wlrden uns freuen, lhr technischer Partner zu sein und
Ihnen bei der Entwicklung Ihres Geschéafts zu helfen, damit

Sie sich auf Ihr Wertversprechen konzentrieren kénnen.
DarUber hinaus sind wir exklusiver Vertriebspartner flr Spanien
und Portugal fur die Hightech-Schmierstoffe und
Spezialanwendungen von BECHEM, ANDEROL und ELKALUB.

Uberlassen Sie COGELSA die Sorge um |hre Industriefliissigkeiten!




COGELSA verfugt Gber spezielle Produktionsreaktoren fir
Produkte fur die Lebensmittelindustrie. Das Unternehmen
investiert kontinuierlich in neue Anlagen und erweitert seine
Produktionskapazitaten.

COGELSA bietet eine umfassende Palette von Dienstleistungen
fur die Anwendung seiner Ole und Fette im
Lebensmittelbereich:

M Reibungstests, die Informationen Gber die Temperatur
und den Reibungskoeffizienten liefern zum Vergleich
der Schmierfahigkeit von FlUssigkeiten.

B Kompatibilitatsstudien mit den verschiedenen
Komponenten.

B Analyse der verwendeten Schmierstoffe, um deren
Zustand zu bestimmen.

M Analyse l6slicher Fliussigkeiten, um ihren optimalen
Betriebszustand zu gewahrleisten.

COGELSA kann Ihnen auch andere relevante Daten wie die
Oberflachenspannung und verschiedene Schltsselparameter
Ihrer FlUssigkeiten flr eine perfekte Uberwachung liefern.

Wir haben uns auf die Entwicklung von Spezialfllissigkeiten
fur Anwendungen in der Lebensmittelindustrie konzentriert
und dabei die neuesten Vorschriften und Markttrends
berucksichtigt.

ZULASSUNGEN UND ZERTIFIZIERUNGEN
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Die Lebensmittel-, Getranke-, Kosmetik- und Pharmaindustrie muss Produkte auswéhlen, die nicht nur ihren betrieblichen Anforderungen
entsprechen, sondern auch die gesetzlichen Vorschriften erfullen. Im Bereich der Schmierung ist die effizienteste Losung der Einsatz von
Schmierstoffen und Fetten, die gemal dem vom USDA festgelegten Klassifizierungssystem flr den Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen
sind.

Das von COGELSA angewandte Managementsystem und dessen Umsetzung entsprechen der Norm ISO 21469:2006. Diese Norm legt die
Hygieneanforderungen fur die Entwicklung, Herstellung, Lagerung und den Vertrieb von Schmierstoffen fest, die gelegentlich mit Produkten
und Verpackungen in Kontakt kommen kénnen, die in der Lebensmittel-, Kosmetik-, Pharmaindustrie oder bei Tierfutterprodukten
verwendet werden.

COGELSA verfligt Uber eine breite Palette von Produkten, die von der Zertifizierungsstelle NSF International zugelassen sind.

COGELSA hat vom Halal-Institut die Halal-Zertifizierung sowie von der Kosher Federation das Koscher-Zertifikat fir Produkte erhalten, die
zum Sortiment an Schmierstoffen, Vaselinen und Fetten gehéren und fur den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet sind.

Mit dieser Zertifizierung unternimmt COGELSA einen wichtigen Schritt, um Unternehmen der Lebensmittelbranche dabei zu unterstitzen,
die Anforderungen der muslimischen und orthodox-jidischen Gemeinschaften wahrend des gesamten Herstellungs- und
Verarbeitungsprozesses ihrer Produkte zu erflllen, wobei die strengen Kriterien dieser Gemeinschaften eingehalten werden und eine
vollstandige Halal- und Koscher-Garantie gegeben ist.

Das Sortiment von COGELSA umfasst Produkte, deren Zusammensetzung weder gesattigte mineralische Kohlenwasserstoffe (MOSH) noch
aromatische mineralische Kohlenwasserstoffe (MOAH) enthalt.

Cogelsa bekraftigt sein Engagement fir Nachhaltigkeit durch die GOTS-Zertifizierung, die die Einhaltung der strengsten Standards im
Bereich der Bio-Textilien bescheinigt.

Cogelsa gewahrleistet die Ruckverfolgbarkeit, Kontrolle und Integritat seiner Ablaufe durch die 2-Probity-Zertifizierung, die die Einhaltung
fortschrittlicher Verifizierungs- und Konformitatsprotokolle in industriellen Prozessen bestatigt.



PRODUKTION UND LOGISTIK

COGELSA verflgt Uber Industrieanlagen
mit einer Flache von mehr als 19.000 m2.

Das Unternehmen verflgt sowohl Gber

Kessel flr die Herstellung von Schmiertlen als
auch Uber Reaktoren fir die Herstellung von
Fetten.

Die Anlagen werden standig erweitert, um der
steigenden Nachfrage nach Produkten durch die
Industriemarkte gerecht zu werden.

Jede Produktlinie verflgt Uber eigene Anlagen,
um hochste Qualitat zu gewéahrleisten:

B Lebensmitteldle H1 und 3H.
W Losliche Bearbeitungsflissigkeiten.
W Fette mit Festschmierstoffen.

Um eine schnelle Belieferung seiner Kunden zu
gewahrleisten, verfligt COGELSA Uber mehr als
2000 Tonnen Lagerbestédnde an Rohstoffen und
Fertigprodukten.

Ein gut vorbereitetes Logistikieam garantiert eine
reibungslose und schnelle Abwicklung der
verschiedenen Bestellungen, die in mehr als b5
Lander weltweit versandt werden.




MARKTSEKTORE

Getriebedle
Kettenole
Spezialfette

WeiBe medizinische Ole
Vaseline
Ungiftige Schmiermittel und Reinigungsmittel

GRAFIK

Kurbelgehauseole fiir Druckmaschinen
Sprays und Fette
Reinigungsmittel

Synthetische Ole
Fette flir offene Getriebe

LEBENSMITTEL

Lebensmitteltaugliche Schmiermittel H1
Thermodle
Lebensmitteltaugliche Sprays und Entfetter

Schmiermittel fir Laufschienen und
Schienen Ole fiir Kompressoren
Getriebedle

TEXTIL

Schmierdle und -fette fiir Textilmaschinen Prozessdle und
Hilfsprodukte fur die Textilindustrie



AUTOMOBIL-METALL

Produkte fir die Bearbeitung, Umformung und Sinterung

KALTSTAMPFEN

Ole fiir die Metallumformung

BAUWESEN

Produkte fiir das Profilieren und Umformen von Blechen

SPEZIALFETTE

Kabelschmierfette
Fette fiir offene Getriebe
Pasten

y

LTI A

METALLVERPACKUNGEN

Schmiermittel fir das Tiefziehen von Metallverpackungen
fir Lebensmittel und Industrieprodukte

ﬂ

FLACHGLAS

Schmiermittel fir das Schneiden von
Flachglas Ole fiir Vakuumpumpen

Mehrbereichs- und Niedertemperaturéle und -fette

BIOLOGISCH ABBAUBARE SCHMIERMITTEL

Hydraulik
Biologisch abbaubare Fette
Entschalungsmittel




PRODUKTPALETTE

PRODUKTE

SEITEN

INDUSTRIEOLE

SCHMIERFETTE

WASSERMISCHBARE
KUHLMITTEL

REINE SCHNEIDOLE

SCHMIERMITTEL FUR DIE
METALLVERFORMUNG

METALLSCHUTZ




PRODUKTE SEITEN

ENTFETTER

ENTSCHALUNGSMITTEL FUR 56 BAU
UND OFFENTLICHE BAUARBEITEN

PRODUKTE FUR
TEXTILINDUSTRIE

AEROSOLE

AUTOMATISCHE
SCHMIERVORRICHTUNGEN

HYGIENEPRODUKTE




INDUSTRIEOLE

MULTIFUNKTIONELLE OLE

Viskositat ISO VG

R (cSt bei +40°C)
10/22/32/46/68/
UI-TRA MF 100/150/ 220
10/22/32/46/68/100/150/220
32/46/68/
UI-TRA ATOX 100/150/220/
320/460/680
15/32/46/68/
ULTRASYNT ATOX 1007150/ 220/

15/32/46/68/100/150/220/320/460/680 320,460/ 620
@

46 /68

46/68

100

100

ULTRA BIO 100

Beschreibung und Anwendungen

Ole fur die Schmierung von Lagern, Hydraulik,
Fuhrungen und Getriebe.

Klassifizierung: ISO-L-HM.

Erfullen die Anforderungen der Normen:

DIN 51524-Teil 2 HLP / DIN 51517-Teil 3 CLP

WeiBe Ole mit Additiven fir die Schmierung von Lagern,
Hydraulik, Fihrungen, Getrieben, Kreislaufen und
Kompressoren. Erfullen die Anforderungen der Normen: ISO
6743/4-HM.

DIN 51524-Teil 2 HLP. DIN 51517-Teil 3 CLP. DIN 51506-VD-L.
NSF-zertifiziert als H1 (zufalliger Kontakt mit Lebensmitteln).

INDUSTRIEGLE

Synthetische Ole fur lang anhaltende Schmierung und hohe
Leistung in Lagern, Hydrauliksystemen, Pumpen, Ketten,
Getrieben und Kompressoren.

Ubertrifft die Normen: ISO 6743/4 — HM. DIN 51524 Teil 2 HLP —
DIN 51517 — Teil 3 CLP — DIN 51506 — VD-L.

NSF-zertifiziert als H1 (zufalliger Kontakt mit Lebensmitteln).

Multifunktionale Schmierstoffe auf pflanzlicher Basis, geeignet fur
den zufalligen Kontakt mit Lebensmitteln (NSF H1), vollstandig frei
von Kohlenwasserstoffen und biologisch abbaubar. Speziell als
Hydraulikol fur Olmihlen. Qualititsstufe DIN 51524 Teil 2 HLP / DIN
51517 Teil 3 CLP.

Multifunktionales Ol mit PTFE zur Schmierung offener Mechanismen
in der Lebensmittelindustrie.

NSF-zugelassen als H1 fiir den zufalligen Kontakt mit
Lebensmitteln.

Empfohlen fur die Schmierung von Industriegetrieben, Lagern,
Gleitschienen, Ketten, Hydraulikkreislaufen, Pumpen und
Umlaufschmierung. Biologisch abbaubar bei méglichem Austreten
des Schmiermittels in die Umwelt.



ALLGEMEINE SCHMIERUNG

Viskositat ISO VG

Produkt : Beschreibung und Anwendungen
(cSt bei +40 °C) g g
ENGINE 0"_ 68/100/ 150 Allgemeine Schmierung von Maschinen und Mechanismen, die
maBigen Belastungen und Geschwindigkeiten ausgesetzt sind.
5/1/12 Sie zeichnen sich durch hohe Schmierfahigkeit und thermische

Stabilitat aus

SPEZIALSCHMIERUNG

ULTRA SP 2 2 Schmierung von Hochgeschwindigkeitsspindeln, die mit extrem
geringen Toleranzen (,,Nulltoleranz“) arbeiten.

200 Halbsynthetisches H1-OI mit hoher Oxidationsstabilitat und
minimaler Ruckstandsbildung. Schmierung von
Hochgeschwindigkeits KonservendosenverschlieBmaschinen.

ULTRA SGT 32/46/68 /100 Ole auf Mineralbasis speziell fir Dampf- und Gasturbinen unter, auch
mit gekoppelten Getrieben. Erfillen die Spezifikationen

32/46/68/100 der wichtigsten Hersteller. Norm DIN 51515, Teil 1 (L-TD), Teil
2 (L-TG).

ULTRA Mc 0 220 220 Ole auf Basis hochwertiger Paraffine und speziell ausgewahlter
Additive fUr optimale Leistung in den vorgesehenen
Anwendungsbereichen.

ULTRA To 250 80 Speziell fur den Einsatz in Turbinen sowie Haupt- und Hilfsgetrieben

entwickeltes Schmierdl. Kann in Luftkompressoren und bestimmten
Hydraulikgeraten verwendet werden. Es besteht aus hochraffinierten
Mineraltlen und speziellen Additiven, um seine Eigenschaften in Bezug
auf Oxidation, Korrosion und VerschleiB zu verbessern. Entspricht der
Spezifikation MIL-PRF-17331K und dem NATO-Symbol O-250.

ULTRAG EAR AI R 570 570 Schmierél auf Basis hochraffinierter Mineralole und einer speziellen

Additivpakete, entwickelt fur die Schmierung mechanischer
Komponenten mittels Luft-Ol-Systemen. Besonders geeignet fir Lager
unter hohen Belastungen und mittleren bis niedrigen Drehzahlen in
Walzwerken der Stahlindustrie.

FUHRUNGEN UND ADHASIVE

STAN DARD SLI P 68/100/150/ Spezialdle fiir die Schmierung von horizontalen und vertikalen
220/ 320/ 1000 Fuhrungen sowie fur die allgemeine Spritzschutzschmierung. Enthalten
68/100/150/220/320/1000 Additive fir Geschmeidigkeit, Haftfahigkeit und extreme
Druckbelastung.
Qualitatsstufe 1ISO 6743/4-L-HG / DIN 51524 - Teil 2 - HLP / DIN 51517
- Teil 3 - CLP.



ZAHNRADER

Viskositat ISO VG .
Produkt (¢St bei +40 °C) Beschreibung und Anwendungen

STAN DARD VAREN EP 100/150/220/320/ Schmierung von Industriegetrieben im Kurbelgehause.

460 /680 /1000 Erfullen die Anforderungen der Normen DIN 51 517
100/150/220/320/460/ Teil 3— CLP / US STEEL 224 /AGMA 9005 — D94.
680/1000
ULTRAG EAR EP 100/150/220/ Mineraldlbasierte Ole fiir Getriebe, die unter extremen
320/460 /680 Belastungsbedingungen betrieben werden. Hoher Schutz gegen
100/150/220/320/460/680 Mikropitting. Von Siemens MD fiir den Einsatz in Flender-Getrieben
zugelassen.
ULTRAG EAR LF 220/320 Mineraltlbasierte Schmierstoffe fiir Getriebe und andere
Mechanismen unter extremen Bedingungen. Sie reduzieren den
220/320 Reibungskoeffizienten und den Energieverbrauch. Sie verhindern,

kontrollieren und kénnen Mikropitting riickgangig machen.

ULTRAG EAR [:LPF 1 000 1000 Schmiermittel auf Basis hochraffinierter Mineraldle, einem

speziellen Additivpaket, Graphit und Molybdéndisulfid.

Es eignet sich besonders fur die Langzeitschmierung von
geschlossenen Getrieben unter schweren Betriebsbedingungen,
wie z. B. StoBbelastungen und starken Vibrationen.

BIOLOGISCH ABBAUBARE GETRIEBEQLE

ULTRAG EAR B I 0 ‘I 50 150 Synthetische Schmierstoffe mit hoher thermischer Stabilitat

und hoher Schmierkraft. Fur die Langzeitschmierung von
Schneckengetrieben, Umlaufsystemen und Lagern bei hohen
Temperaturen (bis zu +200 °C).

SYNTHETISCHE ZAHNRADER

INDUSTRIEGLE

U LTRAG EAR PG 100/ 150/220/ Synthetische Schmierstoffe mit hoher thermischer Stabilitat
320/460/680 und hoher Schmierkraft. Fir die Langzeitschmierung von
100/150/220/320/460/680 Schneckengetrieben, Umlaufsystemen und Lagern bei hohen

Temperaturen (bis zu +200 °C)

U|_'|'R ASYNT EP 150/220/320/ Synthetische Ole auf Polyalphaolefinbasis fur Getriebe, die unter
460 /680 / 1000 extremen Belastungs- und Temperaturbedingungen betrieben
150/220/320/460/680/1000 werden.

Von Siemens MD fur den Einsatz in Flender-Getrieben zugelassen.

ULTRASYNT FGT 1 50 150 Synthetisches Spezialdl zur Schmierung von Lagern und

Getrieben unter hoher Belastung in der Lebensmittel-, Getrénke-,
Pharma- und Kosmetikindustrie. Niedriger Reibungskoeffizient.

O — Entspricht den Normen: ISO 12925 — CKB, CKC, CKD / DIN 51517
@ @ Teile 1, 2 und 3 — C, CL und CLP. NSF-zertifiziert als H1
HALAL roat (zufalliger Kontakt mit Lebensmitteln).

ULTRASYNT WG 220/680 /1000 Synthetische Polyglykol-Ole fur Getriebe unter
besonders fur Stirnrad-Schneckengetriebe geeignet.
220/680/1000




SYNTHETISCHE GETRIEBE

Viskositat ISO VG

B (cSt bei +40°C)

Beschreibung und Anwendungen

ULTRASYNT XWG 80/100 Polyglykol-Schmierstoffe fir Anwendungen mit sehr hohen

Belastungen und Geschwindigkeiten. Speziell fir Webmaschinen, fur
80/100 die Ole empfohlen werden auf Polyglykolbasis empfohlen werden.

U LTR A 0 G 1 BM 16000 Hochviskoses Haftschmiermittel aus synthetischen
Kohlenwasserstoffen, Mineralolbasis und Additiven flir eine
auBergewohnliche Belastbarkeit. Véllig frei von Schwermetallen,
Festschmierstoffen, bitumindsen Stoffen oder Chlor.

Besonders geeignet flir offene Getriebe, die hohen Belastungen
ausgesetzt sind und unter widrigen Umgebungsbedingungen

arbeiten.
GETRIEBE DRUCKEREI
ULTRAPRESS AG 68 Speziell nach den Anforderungen der Druckmaschinenhersteller
(MAN-ROLAND usw.) formuliertes Getriebedl.
9LA
KOMPRESSOREN UND PUMPEN
STAN DARD cp 32/46/68/ Mineralole fur Luftkompressoren mit speziellen Additiven. Hohe
100/ 150 Oxidationsstabilitat, verhindert die Bildung von Ablagerungen.
32/46/68/100/150 Entsprechen der Norm DIN 51 506. Kategorie VD-L.
STICK PRESS AG 23 320 Spezialol fur Vakuum- und Druckpumpen in der grafischen Industrie.
Entspricht der Norm DIN 51 506 / VBL/ VC-L / VD-L.

STAN DARD FRI 68 68 Naphthenhaltiges Mineraltl zur Schmierung von

Kéaltekompressoren fir Ammoniak, Freone R12 und R22 sowie
Propan-Butan. Entspricht der Norm DIN 51503-KAA/KC/KE.

U LTRABAR H c 32/46 Ole auf Basis spezieller Kohlenwasserstoffe zur Schmierung von
Schrauben- und Flugelzellenkompressoren unter schwierigen
32/46 Betriebsbedingungen. Qualititsstufe: ISO 6743/3 — DAH / DIN 51
506 - VD-L.
ULTRABAR Hs 32/46/68/100 Synthetische PAO-Ole fur die Langzeitschmierung von
Schrauben- und Fligelzellenkompressoren unter schwierigen
32/46/68/100 Betriebsbedingungen. Qualitatsstufe: ISO 6743/3 — DAJ / DIN 51 506

- VD-L.




ULTRADEF T0-02 10

ULTRACHAIN HT 100/220/320
100 SG/220/320/ 320 ND

ULTRACHAIN PRO 150/270/ 460
150/ 270/ 460

ULTRA CLT 320 0

STANDARD SINT 13 o

STANDARD CLT 460 o0

ULTRACHAIN CPO 270 20

Mineraldl fir Hochdruck-Kolbenkompressoren, die in
Bodenunterstltzungsgeraten eingesetzt werden. Entspricht der
Norm MIL-PRF-26087C. Entspricht dem NATO-Code TO-02.

Synthetische Schmierstoffe fur Ketten, die bei Temperaturen

von bis zu +250 °C betrieben werden. Hohe Schmierfahigkeit.
Verhindern die Bildung von Ruckstanden. ULTRACHAIN HT 100 SG
verflgt Uber eine hohe Ruckstandsauflosungskapazitat.
ULTRACHAIN HT 320 ND enthalt keine Farbstoffe und ist gelb.

Ole auf synthetischer Basis fur Ketten mit Betriebstemperaturen
von +200 °C bis +220 °C.
Hohe Stabilitat gegentiber Oxidation und Ruckstandsbildung.

Synthetisches Schmiermittel fir Ketten, die bei Temperaturen von
-30 °C bis +120 °C betrieben werden. Bestandig gegen
Feuchtigkeit, Wasser und Dampf.

Hohe Haftfahigkeit. Fur Ketten, Seile, Nocken, offene Stellen.

Biologisch abbaubares synthetisches Ol fir Ketten auf
Esterbasis. Betriebstemperatur von -50 °C bis +180 °C.

Geeignet fur staubige Umgebungen und Umgebungen, in denen
die Moglichkeit einer Umweltverschmutzung besteht.

Mineraldl flr Ketten und Fihrungen, die bei bis zu +150 °C unter
hoher Belastung und Feuchtigkeit arbeiten.
Qualitatsstufe ISO 6743/4 — Kategorie L-HG / DIN 51517 — CLP.

Synthetisches Esterdl zur Schmierung von Ketten mit einer
Betriebstemperatur bis +250 °C.
Kompatibel mit einigen in der Kataphorese verwendeten Lacken.




KETTEN

Viskositat ISO VG

Produkt Beschreibung und Anwendungen

(cSt bei +40 °C)

UL‘I’RAD RY 320 320 Dispersion von mikronisiertem Graphit in einer synthetischen
Flussigkeit zur Schmierung von Ketten, Lagern, Gleitflachen,

Stutzringe usw. bei Temperaturen bis zu +450 °C (+600 °C
bei ausreichender Nachschmierung).

U LTRAC HAI N c LEAN 68 Synthetisches Esterol zur gleichzeitigen Reinigung und Schmierung

wéahrend des Betriebs. Betriebstemperatur bis +250 °C.

UL‘I’RAc HAI N FG 220 220 Synthetisches Ester6l zur Schmierung von Ketten mit einer

Betriebstemperatur bis zu 250 °C.
NSF-zertifiziert als H1 (zufalliger Kontakt mit Lebensmitteln).

290 Synthetisches Ol zur Schmierung von Ketten bei Betriebstemperaturen
bis zu +220 °C. Minimale Ruckstandsbildung. NSF-zertifiziert als H1.

UL‘I’RAC HAI N CTP ‘I 45 135 Spezielles synthetisches Ol zur Schmierung von Ketten in

Uberkopf- und Bodenférderern von Kataphorese-Lackieranlagen.
ULTRACHAIN CTP 145 ist mit den meisten wasserléslichen Lacken
kompatibel und verhindert die Bildung von Kratern, ,Fischaugen*
und anderen Oberflachenfehlern.

Betriebstemperatur +200 °C.

ULTRAc HAI N HT 250 sx 220/ 320 Synthetisches Schmiermittel fiir Ketten bei sehr hohen Temperaturen,

z. B. in Durchlaufpressen fir Spanplatten.
Betriebstemperatur bis zu 260 °C.




NEBULOIL 2

SIVANO
1/6

SIVANO 3

WHITE SI
350/ 1000

FARMOL
22/33/55

22

22/10

16

220 /680

15/32/68

100

Aceite altamente refinado con aditivos especiales para una
6ptima pulverizacion.

Technische Ole zur Verwendung als Weichmacher und
Hilfsstoffe in chemischen Formulierungen.

Hochraffiniertes Paraffinmineraldl als Hilfsstoff in der chemischen
Industrie mit sehr geringem Gehalt an aromatischen und
ungesattigten Kohlenwasserstoffen und vollig frei von
Verunreinigungen.

Silikonéle mit hoher thermischer Stabilitat zur Schmierung von
Mechanismen bei Temperaturen von —30 °C bis +200 °C sowie
als Hilfsmittel beim Spinnen.

WeiBe Ole in medizinischer Qualitat, geeignet als Schmiermittel und
Hilfsstoffe in Lebensmitteln, Kosmetika, Pharmazie usw.
Qualitatsstufe DAB 10 und FDA 178.3620 (a).

NSF-zertifiziert als 3H, geeignet fur den direkten Kontakt mit
Lebensmitteln.

Paraffinisches Mineraldl (flussiges Paraffin), das den
Spezifikationen der wichtigsten Arzneiblcher entspricht.



FARMUL NL 22 Medizinisches WeiB6l mit denselben Anwendungsbereichen wie
Farmol 22, jedoch aufgrund seiner Viskositat von tber 20,5 mm(2) /s

nicht als gefahrlich beim Einatmen eingestuft.

seiner Viskositat von tber 20,5 mm2/s nicht als geféhrlich beim

Einatmen eingestuft.

40 WeiBes Ol in medizinischer Qualitat, stabilisiert mit
Antioxidationsmittel, speziell fir Teigteilmaschinen in Backereien, als
Trennmittel und Hilfsprodukt. Qualitatsstufe FDA 178.3620 (a), FDA
172.878. Von der NSF als 3H zertifiziert, geeignet fur den direkten
Kontakt mit Lebensmitteln.

32 Pflanzendl mit Zusatzstoffen, speziell fur Teigteil- und
Wiegevorrichtungen in Backereien. Hohe Temperatur- und
Oxidationsbestandigkeit.

NSF-zertifiziert als 3H, geeignet fur den direkten Kontakt mit
Lebensmitteln.

1 Lebensmitteltaugliche Silikonemulsion zur Schmierung und
Kuhlung bei Bearbeitungsvorgédngen mit geringer.

- Feste Vaseline in medizinischer Qualitat, geeignet fur kosmetische
und medizinische Anwendungen sowie als Schmiermittel in der
Lebensmittelindustrie.

Qualitatsstufe DAB 10 und FDA 178.3620 (a).

WARMEUBERTRAGUNGSFLUSSIGKEITEN

ULTRA HT 32 32 Wérmetragerflussigkeit mit speziellen Basen flir geschlossene
Kreislaufe. Einsatztemperatur von 0 °C bis +320 °C.

ACEITE TERM I c 0 3 22 Synthetische Warmetragerfllssigkeit fir geschlossene Kreislaufe.

Einsatztemperatur von -20 °C bis +315 °C.

u LTRATERM I c P_G 32 Synthetische Warmetragerflissigkeit flir geschlossene Kreislaufe, in

denen ein Produkt in Lebensmittelqualitat erforderlich ist.
Betriebstemperatur bis zu +315 °C. NSF H1- und HT1-Zertifizierung
(zufélliger Kontakt mit Lebensmitteln).




ULTRA PFPE 150/ 220/ 460 Synthetische Ole auf Perfluorpolyetherbasis (PFPE) fur die
Schmierung unter extremen Bedingungen, bei Vorhandensein von

150/ 220/ 460 Produkten aggressiven Chemikalien, hohen Temperaturen und
lebenslanger.

ULTRASYNT PG 68 68 Synthetisches Hilfs-Schmierdl fur die Herstellung von Kupfer-und

Aluminiumkabeln.

ULTRASYNT IF 40 32 Spezielles synthetisches Ol zur Schmierung von Sinterlagern. Sehr

breiter Arbeitstemperaturbereich: -60 °C bis +150 °C.

ULTRASYNT IS ‘I 50 150 Synthetisches Ol zur Schmierung von IS-Maschinen, die bei der

Herstellung von Glasflaschen eingesetzt werden.

ULTRASYNT HTSL 20 - Synthetische Flussigkeit mit Festschmierstoffen fur die Schmierung

bei hohen Temperaturen, z. B. bei Schwimmbandern in
Drehrohrofen.
Betriebstemperatur bis +1150 °C.

ULTRASYNT FBL 80 80 Ol auf Basis gesattigter synthetischer Ester zur Schmierung von

Schrauben, Bolzen, Befestigungen und Gleitflachen auf
Eisenbahnschienen und fir Anwendungen mit maéglicher
Umweltverschmutzung. Produkt zugelassen durch die SBB,
Schweizerische Bundesbahnen.

INDUSTRIEGLE




SPEZIELLE HYDRAULIKOLE FUR DIE INDUSTRIE

PRESOL HM

10/22/32/46/68/100/150

PRESOL TH EP
3/4/5/8

PRESOL HV
15/32/46/68/100

PRESOL HV PLUS
22/46/68

PRESOL HFC 40

ULTRAPRESS SC HM
46/68

ULTRAPRESS SC HV
46/68

ULTRAPRESS SCD 46

ULTRAPRESS SCD HD 46

10/22/32/46/
68/100/150

32/46/
68/100

15/32/46/

68/100

22/46/68

46

46 /68

46 /68

46

46

Die richtige Losung zur Steigerung der Effektivitat in den
Produktionslinien und zur Senkung der Herstellungskosten.
Hochleistungs-Hydraulikéle mit VerschleiBschutz-,
Korrosionsschutz-, Oxidationsschutz- und Antischaumzusétzen.
Demulgatoren.

Qualitatsstufe: DIN 51 524 Teil 2 HLP und gleichwertige Normen.

Hochleistungs-Hydraulikéle mit VerschleiBschutz-,
Korrosionsschutz-, Antioxidations und Antischaumzuséatzen.
Aschefreie Demulgatoren, rot gefarbt.

Qualitatsstufe: DIN 51 524 Teil 2 HLP und gleichwertig.

Hochleistungs-Hydraulikdle mit hohem Viskositatsindex, mit
VerschleiBschutz-, Korrosionsschutz-, Antioxidations und
Antischaummitteln. Demulgatoren.

Qualitatsstufe: DIN 51 524 Teil 3 HVLP und gleichwertige Normen.

Mehrbereichstl mit einem Mindestviskositatsindex von 175
fur AuBenanwendungen bei extremen Temperaturen.
Qualitatsstufe HVLP.

Feuerbestandige Wasser-Glykol-Hydraulikflissigkeit, rot, mit
hoher Schmierfahigkeit und Stabilitat.

Hochleistungs-Hydraulikéle mit VerschleiBschutz-, Korrosionsschutz-,
Antioxidations- und Antischaumzuséatzen.

Aschefreie Demulgatoren.

Qualitatsstufe: DIN 51 524 Teil 2 HLP und gleichwertig.

Raffiniertes und mikrofiltriertes ,aschefreies” Hydraulikél fir Systeme,
die starken Temperaturschwankungen ausgesetzt sind und bei denen
VerschleiBschutz, Oxidationsstabilitat und Korrosionsbestéandigkeit.

Hochleistungs-Hydraulikél mit VerschleiBschutz-, Korrosionsschutz-,
Antioxidations- und Antischaumzuséatzen.

Aschefreies Reinigungsmittel.

Qualitatsstufe: DIN 51 524 Teil 2 HLP und gleichwertig.

Extremdruck-Hydraulikél, aschefrei und mit hoher Reinigungskraft.
Paraffinbasis mit Schutz vor Oxidation und Korrosion sowie zur
Verringerung des VerschleiBes. Erfillt die Spezifikationen: 1ISO 6743/4: HY,
DIN 51.524, Teil 3 (HVLPD) und DIN 51.517, Teil 3 (CLP).



SPEZIELLE HYDRAULIKOLE FUR DIE INDUSTRIE

PRESOL HE FR
46/68

ULTRAPRESS HEES
46/68

ULTRAPRESS BI0 46 ATOX

0

ULTRAPRESS SYNT

4

NE
Ecolabel

ULTRAPRESS SC 46 SL
ULTRAPRESS SC 46 KM

ULTRAPRESS HV 46 LIFT

46 /68

46/68

46

32/46

46

46

46

Auf Basis synthetischer Ester mit hohem Flammpunkt

und Additiven. Empfohlen ftr Hydraulikgeréte, die bei Bedingungen
eingesetzt werden, bei denen Brandgefahr besteht, wie z.

B. in Stranggussanlagen, Bergwerken, GieBereien usw.

Empfohlen fur Hydraulikanlagen, die unter Bedingungen betrieben
werden, unter denen die Gefahr einer versehentlichen Verschittung
oder Umweltverschmutzung besteht, wie z. B. Windkraftanlagen,
Wasserkraftwerke, Hafen, Skigebiete usw. Auch als feuerbestandige
Hydraulikflussigkeit geeignet. Betriebstemperaturen: von -30 °C bis
+90 °C (mit punktuellen Spitzenwerten von +120 °C).

Aceite hidraulico biodegradable a base de aceites sintéticos atoxicos
de alto indice de viscosidad. No contiene cenizas, posee excelentes
propiedades inhibidoras de la corrosion, antioxidantes, antidesgaste y
de estabilidad al cizallamiento.

Biologisch abbaubare Ole mit Ecolabel-Zertifizierung und
HEES-Qualitat.

Premium-Ol ohne Asche und superrein (mikrofiltriert).

INDUSTRIEGLE

Premium-Ol ohne Asche, das die Krauss-Maffei Spezifikation erfllt.

Spezielles Mehrbereichs-Hydraulikol fur Aufziige und
Hebevorrichtungen. Stick-Slip-Additiv Stick-Slip.

[ Kontaktieren Sie uns, um weitere Informationen tber unser Sortiment an Hydraulikélen mit MIL- und NATO-Spezifikationen, fiir den Einsatz unter
extremen Sicherheitsbedingungen wie beim Militar, bei der Marine, bei der Feuerwehr usw. zu erhalten.




SCHMIERFETTE

AUS POLYUREA

ULTRAPLEX PU 2 270 Polyurea-Fette mit hoher thermischer Stabilitat und sehr guter
3 270 Schmierfahigkeit in einer Vielzahl von Situationen: hohe
222 /223 Temperaturen und Geschwindigkeiten, widrige

Umgebungsbedingungen usw. Betriebstemperatur von -20 °C
bis +150 °C, Spitzenwerte von +180 °C.

ULTRAPLEX PU 2 270 Polyurea-Fett auf synthetischer Esterbasis mit folgenden

Eigenschaften hervorragend geeignet fir Anwendungen bei
SYNT 322 hohen Temperaturen, hohen Belastungen und bei
Vorhandensein von Wasser und Dampf. Betriebstemperatur von
-20 °C bis +200 °C, bei entsprechenden
Nachschmierintervallen bis +220 °C moglich.

ULTRAPLEX PU 46] 2 1-2 270 Polyurea-Fett flir Anwendungen mit hohen Belastungen und

Temperaturen, in der Stahlindustrie, im Bergbau, in der
Zementindustrie, in Granuliermaschinen usw. Geeignet fuir
zentrale Schmiersysteme. Betriebstemperatur von -20 °C bis
+180 °C, moglich +200 °C in zentralen Systemen.

ULTRAPLEX PU SYNT 1-2 270 Fett auf Basis von synthetischem Grundol, Polyurea-Verdicker,

Antioxidations-, Korrosionsschutz-, VerschleiBschutz- und

320 / 1 2 TF Extremdruckadditiven. Enthalt PTFE als Festschmierstoff.
Geeignet fur die Zentralschmierung von Lagern und Walzlagern,
die bei sehr hohen Temperaturen von +200 °C mit Spitzenwerten
von bis zu +220 °C und bei hohen Belastungen.

ULTRAPLEX PU LF 0 248 Polyurea-Fett auf Mineralbasis mit LF-Additivtechnologie

zur Minimierung des VerschleiBes bei hohen Beanspruchungen.
100/0

ULTRAPLEX BLUE 2 2 280 Beschreibung und Anwendungen: Polyurea-Fett fir Lager

bei hohen Temperaturen (+150 °C), die starken Belastungen
und Vibrationen ausgesetzt sind. Farbe: blau.



KALKHALTIG

Konsistenz Tropfpun

Produkt NLGI Kkt °C

Beschreibung und Anwendungen

_ 2 90/ 140 Fette fr Fahrgestelle und allgemeine Schmierung bis +50 °C.
GREASE CA T 2 Wasser- und haftfest.

GREASE MAR 2 140 Fette fur Fahrgestelle und allgemeine Schmierung ohne

2 PLUS/3 PLUS

3 140 Belastung bis +90 °C. Gute Haftung und Wasserbesténdigkeit.

LITHIK
LITKEN R 1 195 Multifunktionale lithische Fette fir die Schmierung von Lagern
2 195 bei maBiger Belastung, bis +120 °C.
1/2

LITKEN CO'ITUN 00 - Spezielles lytisches Fett zur Schmierung von Spindeln in

Baumwollernte-Maschinen wie Case, John Deere und

GREASE International Harvester.

=
S
w
Qs
=
=
S
179

EP-LITHISCHE SCHMIERFETTE

LITKEN A 2 185 Lithiumfette mit Extremdruckadditiven (EP) fir Lager mit hohen
3 185 Belastungen und mittleren bis niedrigen Drehzahlen.
2EP/3EP Betriebstemperatur bis +120 °C

LITKEN EP 00 - Lithiumfette mit Extremdruckadditiven (EP) fur Lager und
0 185 Getriebe mit hoher Belastung.
00/0/1/2/3/4 1 185 Betriebstemperatur bis +120 °C.
2 190
3 190
4 190

LITKEN BLANC 2 2 190 Multifunktionales EP-Fett fir Anwendungen, bei denen

ein weiBes Fett erforderlich ist, z. B. in der Textilindustrie,
Mobelindustrie, Lebensmittelindustrie usw.

1 200 Hochleistungsféhige EP-Lithiumfette.
LITKEN HD 1/2 0

Ermoglichen eine Verlangerung der Nachschmierintervalle bei
hohen Belastungen, Wasser, Staub usw.
Betriebstemperatur von -20 °C bis +140 °C.




LITIKEN MIT FESTEN SCHMIERMITTELN

Konsistenz Tropfpun

Produkt NLGI Kt °C

Beschreibung und Anwendungen

L"’KEMOL 1 195 Lithiumfette EP mit Molybdéndisulfid fiir extreme
2 195 Belastungen.
/72 Betriebstemperatur bis zu +120 °C.

LITKEN MOLIBDENU 2 180 Lithiumfette mit EP-Additiven und Molybdandisulfid, fir hohe

3 180 Belastungen und moderate Geschwindigkeiten.
2/3 Betriebstemperatur bis +110 °C.
LlTKEN MDLI BDENO 2 2 185 Lytisches Fett mit EP-Additiven, Molybdandisulfid und anderen

Festschmierstoffen, fiir hohe Belastungen und maBige
Geschwindigkeiten. Betriebstemperatur bis +110 °C.

LIKTEN GMV 2/3 2-3 190 Lithiumfett mit Graphit fir hohe Belastungen und maBige

Geschwindigkeiten.
Betriebstemperatur bis +110 °C.
Speziell fur mobile Maschinen im Bergbau, Erdbau usw.

ULTRALIT SEG 34 2 190 Lithisches Fett auf synthetischer Basis und mit

Festschmierstoffen fur Schmierung von mechanischen
Bauteilen, die mit hohen Drehzahlen und StoBbelastungen
betrieben werden. Lebenslange Schmierung von
Schlagschraubern, Bohrmaschinen usw.

ULTRALIT Hs ‘I 3] M5 1 200 Lithiumfett auf mineralischer und synthetischer Basis mit 5 %

Molybdéndisulfid (CAT-Anforderung).
Speziell fur mobile Maschinen im Bergbau und Erdbau bei
niedrigen Temperaturen (bis zu -40 °C).

SPEZIELLE KALKFETTE

G ELS A 00 140 Fette mit auBergewohnlicher Wasserbestandigkeit, sehr
0 140 haftend, fir multifunktionale Schmierung bei Temperaturen
00/0/200 2 140 bis zu +120 °C.
GELSA BIO 0 140 Biologisch abbaubare, haftende und wasserbestandige Fette.
1 140 Arbeitstemperatur bis zu +120 °C.

0/1/2 2 140




Konsistenz

Tropfpun
NLGI kt °C

Produkt

GELSA ECO L 57 ° 10

e

frl

GELSA XEP 0 o

360

GELSA BIO FLUID 00/000 .

CALCOGRAF BIO00/000 °/°® -

CALCOGRAF BIO FLUIDW ~ °®° -

CALCOGRAF BIO HEAVY ! 140

CALCOGRAF BI0 323 3 140

GELSA LICA 2 : 190

GELSA LT 2135 ° 0

ULTRAGREASE BETA 2 2 140

Beschreibung und Anwendungen

Schmierfett auf biologisch abbaubarer Basis und mit speziellem
Calciumverdicker, mit Additiven zur Verbesserung der
Eigenschaften fur die Schmierung von Lagern und anderen
Mechanismen, bei denen eine Umweltverschmutzung moglich
ist. Alle Bestandteile sind gemaB den strengen Anforderungen
der Ecolabel-Norm der Europadischen Union zugelassen.

Fett fur Gerate zum Schneiden von Mineralblocken (,Schwert”).
Hohe Belastbarkeit und Wasserbestandigkeit.

Biologisch abbaubares Spezialfett fiir
Schienenschmierungssysteme, die keine festen Schmierstoffe
zulassen.

Biologisch abbaubares Fett mit Graphit, speziell entwickelt fur
die Spriihschmierung von Schienenfahrzeugen.
Betriebstemperatur von -20 °C bis +120 °C.

Biologisch abbaubares Fett auf synthetischer Basis und mit
Graphit, speziell entwickelt fur die Spriihschmierung von
Schienen in sehr kalten Klimazonen. Auch fur andere offene
Mechanismen unter extremen Bedingungen geeignet.
Betriebstemperatur von -40 °C bis +120 °C.

Biologisch abbaubares Fett mit Graphit, hoher
Haftfahigkeit und Tragfahigkeit.
Schienenschmiervorrichtungen, Forstmaschinen usw.
Betriebstemperatur von -20 °C bis +120 °C.

Biologisch abbaubares Fett mit Graphit, hoher
Haftfahigkeit und Tragfahigkeit. Schmierung von
Stromabnehmern in Eisenbahnen, Forstmaschinen,
Bergbau usw. Betriebstemperatur von -20 °C bis +120 °C.

Lithium-Kalzium-EP-Fett mit hoher
Haftfahigkeit. Betriebstemperatur von -20 °C bis
+120 °C. Wasserbestandig.

Stahlindustrie, Papierindustrie...

Halbsynthetisches Fett zur Schmierung von
Mechanismen bei niedrigen Temperaturen.
Betriebstemperatur von -40 °C bis +140 °C.

Synthetisches Fett in Lebensmittelqualitat fir niedrige
Temperaturen.

Betriebstemperatur von -60 °C bis +110 °C. NSF H1-
Zertifizierung.

SCHMIERFETTE



ALUMINIUMKOMPLEXE

Produkt Beschreibung und Anwendungen

ULTRAPLEX SYNT 222
ALH1

®
v““’* mosH
o > %\
e~
HALAL o

ULTRAPLEX AL 2

ULTRAPLEX ALCA
00/2

ULTRAPLEX ALEA 0

ULTRAPLEX ALEA 2

ULTRAPLEX ALEA

3000
FLUID / NLGI 00/ 00-0/ MEDIUM

ULTRAPLEX
HAMMER

ULTRAPLEX DRILL 472

ULTRAPLEX ALMA
00/1

Konsistenz Tropfpun

NLGI kt °C

2 240

2 260
00 -

2 255

0 200

2 235
000 -
00 -
00-0 -

0 240

2 254

1-2 256
00 -

1 220

Beschreibung und Anwendungen: Synthetisches Fett in
Lebensmittelqualitat fur eine lang anhaltende Schmierung
unter schwierigen Umgebungsbedingungen.
Betriebstemperatur von -40 °C bis +150 °C. NSF
H1-Zertifizierung.

Aluminiumkomplexfett fir die Schmierung bei hohen
Temperaturen (+150 °C).
Besonders geeignet fur Zentralschmiersysteme.

Komplexe Aluminiumfette fur die manuelle Schmierung von
Seilen, Getrieben und offenen Mechanismen.
Hohe Haftfahigkeit und Tragféhigkeit.

Komplexes Aluminiumfett zur Schmierung von
durch Spruhen. Hervorragende EP-Eigenschaften. Fur
Zementwerke, Bergbau, Zuckerfabriken usw.

Aluminiumkomplexfett zur Schmierung von, die manuell oder
mit automatischen Systemen geschmiert werden.
Hervorragende EP-Eigenschaften. Fir mobile Maschinen im
Bergbau, Erdbewegung, offene Antriebe in der Stahlindustrie,
chemische Industrie, Papierindustrie, Lebensmittelindustrie
usw.

Komplexe Aluminiumfette zur Schmierung von offenen
Getrieben durch Spruhen, Eintauchen oder Zirkulation.
Hervorragende EPEigenschaften.

Fur Zementwerke, Bergbau, Zuckerfabriken usw.

Komplexes Aluminiumfett zur Schmierung von
Hydraulikhammern.

Maximaler Schutz des Werkzeugs unter extremen
Bedingungen.

Mineralisches Fett, Aluminiumkomplexseife, Additive
EP Eine spezielle Kombination aus Festschmierstoffen.
Besonders geeignet flir die Schmierung von
Hydraulikhammern, die bei Bohr- und Abbrucharbeiten
eingesetzt werden.

Komplexe Aluminiumfette mit hoher Haftfahigkeit und
Tragfahigkeit, speziell flr Zentralschmiersysteme in der
Schwerindustrie. Betriebstemperaturen bis +150 °C.
Konsistenz 00 fur Getriebe in Gehausen mit unzureichender
Dichtigkeit fur die Verwendung von Ol.



ALUMINIUMKOMPLEXE

Produkt

Konsistenz
NLGI

Tropfpun
kt °C

Beschreibung und Anwendungen

ULTRAPLEX ALX
461/2

ULTRAPLEX FG
00/0/1/2

ULTRAPLEX ADH
1572

SPEZIELLE ANORGANISCHE

ULTRAGREASE ALFA 2

ULTRABEN 2

ULTRABEN VL 1004 TG

ULTRABEN SYNT
10004 TF

—

v o8

15

240
240

210
230
250

250

240
240

Unschmelzbar

Unschmelzbar

Unschmelzbar

Unschmelzbar

Unschmelzbar

Komplexe Aluminiumfette mit Molybdandisulfid ftr
Schwermaschinen im Bergbau, in der Stahlindustrie usw.
Speziell fur Zentralschmieranlagen. Hohe

Haftfahigkeit und Wasserbestandigkeit.

Komplexe Aluminiumfette in Lebensmittelqualitat zur
Schmierung von Stellen, an denen es zu einem zufélligen
Kontakt mit Lebensmitteln kommen kann. Hoher Schutz vor
VerschleiB, hohen Belastungen und Korrosion.
Betriebstemperatur von -20 °C bis +150 °C. NSF
H1-Zertifizierung.

Lebensmitteltaugliches Aluminium-Komplexfett zur

Schmierung von Schmierstellen, die moglicherweise mit
Lebensmitteln in Bertihrung kommen kénnen. Sehr hohe
Haftfahigkeit und Wasserbesténdigkeit, hoher Schutz vor
VerschleiB, hohen Belastungen und Korrosion. Betriebstemperatur
von -20 °C bis +150 °C. NSF H1-Zertifizierung.

Komplexe Aluminiumfette mit sehr hoher Haftfahigkeit

und besondere Dichtungsféhigkeit fir Zentralschmiersysteme
in der Schwerindustrie.

Betriebstemperaturen bis +150 °C.

SCHMIERFETTE

Ungiftiges Hochleistungsfett auf synthetischer Basis und PTFE.
Betriebstemperatur bis zu +160 °C. Speziell fur
KonservenverschlieBmaschinen, Waschanlagen,
Verpackungsanlagen und Bereiche, die Wasser und Dampf
ausgesetzt sind. NSF H1-Zertifizierung.

Synthetisches Fett mit PTFE. AuBergewohnliche Haftfahigkeit
und Bestandigkeit gegen Wasser und Dampf. Arbeitstemperatur
+200 °C. Granulatoren, Sterilisatoren, VerschlieBmaschinen.
NSF H1-Zertifizierung.

Bentonitfett flir hohe Temperaturen. Arbeitstemperatur
+150 °C.
Hohe Haftfahigkeit und geringe Olabscheidung.

Bentonitfett auf halbsynthetischer Basis zur Schmierung und
Abdichtung von Ventilen, die mit kaltem Wasser, heiem
Wasser, Dampf, sauren und alkalischen Lésungen betrieben
werden. Chemische Industrie, Erdolindustrie usw.

Bentonitfett auf synthetischer Basis zur Schmierung

und Abdichtung von Ventilen, die mit Erdolprodukten, kalter
und warmer Luft arbeiten. Chemische Industrie, Erdélindustrie
usw.



LITHINIUMKOMPLEXE

Konsistenz Tropfpun .
Produkt pop Beschreibung und Anwendungen
NLGI kt °C
ULTRAPLEX L'I' 1 270 Komplexe Lithiumfette fur Lager bei hohen Temperaturen (+150
2 270 °C), die starken Belastungen und Vibrationen ausgesetzt sind.
1/2/3 3 280 Farbe: blau.

U LTRAG REASE 2 270 Komplexes Lithiumfett fur Lager bei hohen Temperaturen
(+150 °C), die starken Belastungen und Vibrationen ausgesetzt

GA 2 sind und bei denen die natlrliche braune Farbe des Fettes
bevorzugt wird.

ULTRAPLEX LT 1 270 Komplexe Lithiumfette mit PTFE fur Lager
2 270 bei hohen Temperaturen (+150 °C), starken Belastungen und
1 PTFE / 2 PTFE Vibrationen. Niedriger Reibungskoeffizient.

ULTRAPLEX LCH ‘I z 1-2 244 Mineralisches Fett mit hoher Viskositat und Lithiumseife

Spezialkomplex fur stark belastete Mechanismen in der Stahl-,
Zement- und Bergbauindustrie usw.

ULTRAPLEX Ac 2 2 270 Halbsynthetisches Lithium-Komplexfett mit Molybdandisulfid.
Zur Schmierung von langsam laufenden und hochbelasteten
Mechanismen, wie z. B. Bolzen im Tiefbau.

ULTRAPLEX Mc 2 2 270 Halbsynthetisches Lithiumkomplexfett mit Molybdandisulfid

und geringerer Grundolviskositat als Ultraplex AC 2. Zur
Schmierung mit Zentralschmieranlagen und bei niedrigen
Temperaturen, fur langsam laufende Mechanismen und hohe
Belastungen in der Schwerindustrie, im Bergbau, im Tiefbau
USW.

ULTR APLEX ACK 2 2 270 Halbsynthetisches Lithiumkomplexfett mit Festschmierstoffen.

Zur Schmierung von langsam laufenden Mechanismen und
hohen Belastungen, insbesondere Bolzen in mobilen
Maschinen im Bergbau und im 6ffentlichen Bauwesen.



LITHIIUMKOMPLEXE

KRUPPER GREASE 1-2 270 Fett fur hydraulische Bohrhammer in Spezialkartuschen fuir

automatische Schmiersysteme in Himmern von ATLAS
COPCO (KRUPP), HITACHI, KOMATSU...

U LTRAPLEX XT 2 275 Komplexes Lithiumfett mit synthetischen Grundstoffen

und PTFE fur Mechanismen, die bei Temperaturen bis zu
2 SYNT +180 °C, mit hohen Belastungen und mittleren
Geschwindigkeiten.

2 275 Komplexes Lithiumfett mit synthetischen Basen, PTFE
ULTRAPLEX HP und Festschmierstoffen fiir Mechanismen, die bei

2 SYNT Temperaturen bis zu +180 °C, sehr hohen Belastungen
und mittleren Geschwindigkeiten betrieben werden.

U LTRAPLEX TG 0-1 250 Komplexe Lithiumfette auf synthetischer Basis fiir

1 250 Mechanismen, die bei Temperaturen bis zu +200 °C,

o : L Ly
0-1SYNT /1 SYNT niedrigen Drehzahlen, mit hohen Belastungen und Vibrationen. E
w
(=3
o
3
3
U LTRAPLEX 1 240 Fett auf Basis von hochviskoser Spezial-Lithiumseife
und Festschmierstoffen zur Schmierung von Brechern, Mihlen
I_TM 1 500 / 1 und Walzwerken in der Stahl-, Zement- und Bergbauindustrie
USW.

SILIKONFETTE

ULTRASIL GREASE 2 2 Unzerbrechlich Silikonfett fir einen breiten Temperaturbereich (von -50 °C bis

+200 °C) mit hoher Oxidationsbestéandigkeit
und aggressiven Umgebungen. Fir Kunststoff-Metall- oder
Kunststoff-Kunststoff-Mechanismen unter leichter Belastung.

3 Unzerbrechlich Hochviskoses Silikonfett mit hoher Haftfahigkeit fur die lang
UI'TRAS"' GREASE anhaltende Schmierung und Abdichtung von Dichtungen,

9503 Ventilen und Hahnen unter schwierigen
Umgebungsbedingungen.




PASTEN

Konsistenz Tropfpun

Produkt NLG| Kt °C

Beschreibung und Anwendungen

UL‘I’R AP ASTE c U 1 190 Pasten mit hohem Kupfergehalt und Festschmierstoffen zur

2 190 Schmierung von Bohrgeraten und als Montagepasten fur
12/25 Gewindeverbindungen.

ULTRAPASTE cu ‘I 2 SF 0 190 Zur Schmierung von Kabeln bei Temperaturen bis zu

+1100 °C in der Stahlindustrie.

ULTRAPASTE XTG 320_1 2 1-2 Unzerbrechlich Graphitpaste zur Schmierung und Montage von Mechanismen

bei hohen Temperaturen. Betriebstemperatur bis +900 °C.

KALZIUMSULFONATFETTE

G ELSA MG cs ‘I 02 2 > 300 Grasa fabricada con aceite base mineral de alto grado de

refino, espesante sulfonato de calcio, y lubricantes sélidos. Por
su contenido en lubricantes sélidos, posee alta capacidad de
lubricacién de emergencia, y esté especialmente indicada para
el engrase de mecanismos sujetos a cargas extremas,
movimientos oscilantes y dificil relubricacion.

ULTRAPLEX cs 1 > 300 Calciumsulfonatfette, die einen hervorragenden Schutz vor
1-2 > 300 hohen Belastungen und widrigen Umgebungsbedingungen,
1/12/2 2 > 300 einschlieBlich Meerwasser, bieten.

Betriebstemperatur von -20 °C bis +150 °C.

1 300 Calciumsulfonatfette mit speziellen Additiven fur sehr hohe
ULTRAPLEX MCS$ 00

Belastungen und widrige Umgebungsbedingungen, wie z. B.
1/2 Holzpelletpressen.
Betriebstemperatur von -20 °C bis +150 °C.

ULTRAPLEX Xcs 462 2 300 Calciumsulfonatfett mit klaren Festschmierstoffen fur

Anwendungen mit sehr hohen Belastungen und Feuchtigkeit
und Wasser. Bolzen im Bergbau, Holzpellet-Granulatoren usw.
Betriebstemperatur von -20 °C bis +150 °C.

ULTRAPLEX XWR 46] 2 1-2 300 Calciumsulfonat-Komplexfett. Hohere mechanische Stabilitét

bei hohen Belastungen und Temperaturen in Gegenwart von
Wasser oder Dampf.

U LTR APLEX XWR 221 G 5 1 > 300 Mineralélschmierfett ISO VG 220 mit Sulfonat-Komplex-Verdicker,

NLGI-Konsistenz (1) und 5 % Graphit. Ideal fur hohe Belastungen und
schwierige Umgebungsbedingungen in der Schwerindustrie, im
Bergbau usw. Betriebstemperatur von -20 °C bis +160 °C. Farbe:
schwarz.

0 300 Calciumsulfonatfette mit hochviskosem, halbsynthetischem
ULTRAPI'EX CSFG 300 Grundol zur Schmierung von Mechanismen, die hohen

460/ 462 Belastungen und Temperaturen sowie Wasser und
° Feuchtigkeit ausgesetzt sind. NSF H1-Zertifizierung fur den
zufalligen Kontakt mit Lebensmitteln.




SPEZIALFETTE

ULTRAGREASE TOP
1/2

ULTRAGREASE PFX 512

ULTRAPLEX BA
221/2212/2223/ 4612/ 462

ULTRAPLEX BA
SYNT 24

GELSA WAX PT

N =

1-2
2-3
1-2

245
245
245
245
245

250

Spezialfette auf Fluorbasis und PTFE-Verdickungsmittel fur die
Schmierung unter extremen Bedingungen.
Betriebstemperatur von -30 °C bis +260 °C. Bestandig

gegen Losungsmittel und fast alle Chemikalien.
Lebensmitteltauglich mit NSF H1-Zertifizierung. Hohe
Belastbarkeit.

Fett auf Fluorbasis und spezieller PTFE-Verdicker fur die
Schmierung unter extremen Bedingungen. Betriebstemperatur
von -30 °C bis +260 °C. Bestandig gegen Lésungsmittel und
fast alle Chemikalien. Hohe Belastbarkeit. Langere
Lebensdauer als die meisten fluorhaltigen Fette auf dem Markt.

Komplexe Bariumfette auf Mineralbasis mit hoher
Belastbarkeit und auBergewohnlicher Wasser und
Feuchtigkeit. Besonders geeignet fiir die Schmierung von
Lagern in der Textilindustrie, Stahlindustrie, Zementindustrie,
Papierindustrie usw.

Komplexes Bariumfett auf synthetischer Basis zur Schmierung
von Lagern und anderen mechanischen Komponenten, die
hohen Geschwindigkeiten, hohen Belastungen und widrigen
Umgebungsbedingungen ausgesetzt sind.
Geschwindigkeitsfaktor: 1 000 000.

Hohe Bestandigkeit gegen Wasser, Emulsionen, Séduren und
Laugen.

SCHMIERFETTE

Wachs, das sich besonders als Fullmaterial fur PT
Kabelsysteme eignet, die bei der Vorspannung von
Baukonstruktionen verwendet werden. GELSA WAX PT ist ein
Fullmaterial gemaB der Norm ETAG 013, Anhang C.4.2.




WASSERMISCHB
ARE KUHLMITTEL

JSLICHE FLOSSIGKEITEN OHNE BOR UND OHNE FORMALDEHYDABGABE

Produkt

CUTTINSOL

GREEN 102

ULTRASOL 075 NS

ULTRASOL 440

ULTRASOL 436

ULTRASOL E 53

ULTRASOL 452

ULTRASOL E 66 AL

Emulsionstyp

Grun /
Transparen

Transparent

Milchig-
opaleszen

Opaleszente
Milchfltssig
keit

Opaleszierend

Milchig
opaleszierend

Transparent

Wasserhartebe
reich [*fH]

0-80

0-90

10-60

0-30

5-50

10-70

0-40

Beschreibung und Anwendungen

Synthetische Flussigkeit mit Nitriten zum Schleifen
(, TALADRINA VERDE").

Synthetische Flussigkeit fur das Schleifen und die mittlere
Bearbeitung von Gusseisen, Stahl und Eisenlegierungen.

Halbsynthetische Flissigkeit mit hohem Mineralolanteil fir die
Bearbeitung und das Schleifen von konventionellen Stahlen
und Aluminium.

Weiches und mittelhartes Wasser.

Halbsynthetische Flissigkeit fur mittelschwere und schwere
Bearbeitungen von Stédhlen und Aluminiumlegierungen.

Mineralolfreie Flissigkeit auf Ester- und Seifenbasis. Fur
mittelschwere bis schwere Bearbeitungen von Stahlen und
Aluminium (kompatibel mit Aluminium aus der Luftfahrt).

EP-Bohrol fur die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen,
Stahlen und Titan. Mittlere und harte Wasser.

Olfreies, wasserlésliches Kiihimittel fur die Bearbeitung und
das Schleifen von Aluminium und Stahl.



LOSLICHE FLUSSIGKEITEN OHNE BOR UND OHNE FORMALDEHYDABGABE

Produkt Emulsionstyp

ULTRASOL 671 Milchig

CUTTINSOLST Milchig

SAWCOOL BIO Milchig

Wasserhartebe

reich [°fH]

5-70

0-40

5-30

Beschreibung und Anwendungen

Bor- und aminfreie Bohrolzusatz fr die Bearbeitung von
Gelbmetallen.

Losliches Mineraldl fur die allgemeine Bearbeitung (, WEIBES
BOHROL") firr alle Arten von Metallen.

Losliche und biologisch abbaubare Flissigkeit zur Kiihlung von
Bandsageblattern (Sagewerke).

LOSLICHE FLOSSIGKEITEN FUR DIE BEARBEITUNG OHNE FREISETZUNG VON FORMALDEHYD

U I_TRASOI_ 50 R Transparent

UI_TRASOL HM-S Transparent

CUTTINSOL 23] Opaleszierend

UI_TRASOI_ 064 Transparent

UI_TRASDL 2]0 Opaleszierend

ULTRASOL 335 Milchig-opaleszent

ULTRASOL 384 Milchig

ULTRASOL 631 Milchig

0-40

0-40

0-30

0-30

0-30

0-40

10-70

0-30

Synthetische Flussigkeit zum Schleifen und zur leichten
Bearbeitung von Gusseisen, Stahl und Eisenlegierungen.

Synthetische Flussigkeit zum Schleifen und zur leichten
Bearbeitung von Gusseisen, Stahl und Eisenlegierungen.
Speziell fir HARTE METALLE.

Halbsynthetische Flissigkeit mit AW-Additiven fuir die
Bearbeitung und das Schleifen von Gusseisen, Stahl und
herkdmmlichem Aluminium. Weiches Wasser.

Borfreie synthetische Flissigkeit, geeignet fir das Flach- und
Rundschleifen von Eisenmetallen, Gusseisen, Spharoguss und
Stahlen mit hohem Kohlenstoffgehalt.

Halbsynthetische, borfreie, wasserlosliche Flussigkeit,
geeignet fur die Bearbeitung und das Schleifen von Stahl und
in einigen Fallen von Aluminium.

Halbsynthetische Flussigkeit fur die Bearbeitung und das
Schleifen von Stahl, Edelstahl und nicht fur die Luftfahrt
bestimmten Aluminiumlegierungen. Fur mittelschwere und
schwere Bearbeitungsvorgéange.

Halbsynthetische Flissigkeit fir die Bearbeitung und das
Schleifen von Gusseisen, Stahl, Edelstahl und Aluminium
(auBer Luftfahrt). Bearbeitungen mittlerer und hoher

Schwierigkeit. Ausgezeichnete Korrosionsschutzfahigkeit.

Losliche Flussigkeit fur die Bearbeitung aller Aluminium- und
Titanlegierungen mit hohem Schwierigkeitsgrad. Auch fur
andere Metalle geeignet: Stahle und gelegentlich Gelbmetalle.
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LOSLICHE FLOSSIGKEITEN FUR DIE METALLBEARBEITUNG: ALLGEMEINES SORTIMENT

Produkt

ULTRASOL 65 R

CUTTINSOL 24 RO

CUTTINSOLST

CUTTINSOL 7

ULTRASOL 45 AD

ULTRASOL 60 EP

ULTRASOL 25 NF

Emulsionstyp

Transparent

Opaleszierend

Milchig

Transparent /
Opaleszierend

Milchig
opaleszierend

Opaleszente
Milchflussig
keit

Milchig
opaleszierend

Wasserhartebe
reich [*fH]

0-40

0-30

0-40

0-100

20-80

5-60

10-50

Beschreibung und Anwendungen

Synthetisches Ol zum Schleifen und zur leichten Bearbeitung
von Gusseisen, Stahl und Eisenlegierungen.

Konventionelle halbsynthetische Flissigkeit zum Bearbeiten
und Schleifen von Gusseisen, Stahl, Edelstahl und
konventionellem Aluminium.

Weiches Wasser.

Losliches Mineraldl fur die allgemeine Bearbeitung
(, TALADRINA BLANCA") fur alle Arten von Metallen.

Halbsynthetische Flussigkeit fur die Bearbeitung und das
Schleifen von Gusseisen, Stahl und herkdémmlichem
Aluminium. Mittleres und hartes Wasser.

Halbsynthetische Flissigkeit mit mittlerem Mineralélgehalt fir
die Bearbeitung und das Schleifen von Gusseisen, Stahl und
konventionellem Aluminium. Mittlere und harte Wasser.

Halbsynthetische Flussigkeit fur die Bearbeitung und das
Schleifen von Gusseisen, Stahl, Edelstahl und nicht fir die
Luftfahrt bestimmten Aluminiumlegierungen. Fir mittelschwere
und schwere Bearbeitungsvorgénge. Hervorragende
Korrosionsschutzwirkung.

Bor- und aminfreie Multimetall-Bohrflussigkeit. Kompatibel
mit Aluminium aus der Luftfahrt.




MIT SCHNEIDFLUSSIGKEITEN KOMPATIBLE GLEITOLE

Viskositat 1ISO VG :
Produkt (cSt bei +40 °C) Beschreibung und Anwendungen

ULTRAG U I DE 68 68 Empfohlenes Ol fir horizontale Fiihrungen mit hoher

Haftfahigkeit und Anti-Ruck-Additiven (Stick-Slip-Effekt), das
aufgrund seiner Trennfahigkeit mit Emulsionen kompatibel ist.

ULTRAG U I DE 220 220 Empfohlenes Ol fur vertikale Fiihrungen mit hoher

Haftféhigkeit und Anti-Ruck-Additiven (Stick-Slip-Effekt),
kompatibel mit Emulsionen aufgrund seiner
Trennfahigkeit.

ADDITIVE FUR DIE INSTANDHALTUNG VON EMULSIONEN

Bakterizid und Fungizid fir Schockbehandlungen.
BIUPUI‘ K 14 1 Liter pro 10.000 Liter Emulsion.

Entschaumer fuir Schockbehandlungen in Emulsionen. Etwa 1
DEFUAMER E Liter pro 10.000 Liter Emulsion.
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D EF UAM ER K Wasserhartungsmittel auf Kalziumsalzbasis.

Frei von Chloriden.

HILFSSTOFFE

STANDARD SYSTEM Systemreiniger (System Cleaner) mit gebrauchten Emulsionen.

1-2 % zur zu ersetzenden Emulsion hinzufligen.
CLEANER

UL‘I‘RAD EG WASH D 50 Wasserbasiertes Reinigungsmittel fur die AuBen- und

Innenreinigung von Maschinen. Greift Lacke und Kunststoffe
nicht an. Schutzt Metalle. Greift Lacke nicht an. Erhéltlich in
Gebinden zu 200 1, 20 |, 1 | (Spruhflasche).



REINE
SCHNEIDOLE |

CHLORFREIE REINE SCHNEIDOLE

Viskositat ISO VG

FIOSHKE (cSt bei +40 C)

Beschreibung und Anwendungen

ULTRAG UT GR 3 5 3,5 Hochwertiges Ol zum Honen und Schleifen. Auch fiir die

allgemeine Bearbeitung von Nichteisenmetallen geeignet.
Geringe Verfarbung.

ULTRAC UT GR 5 5 Hochwertiges Ol zum Honen und Schleifen auf Basis

hydrogecrackter Ole. Auch geeignet fur die allgemeine
Bearbeitung von Nichteisenmetallen. Geringe Verfarbung.

ULTRAC UT GR 1 U s 7 Hochwertiges Ol zum Honen und Schleifen auf Basis

hydrogecrackter Ole. Auch fur die allgemeine Bearbeitung
von Nichteisenmetallen geeignet.

ULTRAC UT GR ‘I 2 13 Hochwertiges Ol zum Honen und Schleifen auf Basis

hydrogecrackter Ole. Auch fur die allgemeine Bearbeitung von
Nichteisenmetallen geeignet.

ULTRAC UT G R B I 0 8 8 Synthetisches, kohlenwasserstofffreies Ol fiir das Schleifen

verschiedener Metalle. Besonders geeignet zum Schérfen und
Schleifen von Hartmetallwerkzeugen.

ULTRAC UT GR 5 SYNT 5 Schleifen von Nuten und Profilen, Rundschleifen von

Hartmetall, HSS, CBN.



CHLORFREIE REINE SCHNEIDOLE

Viskositat ISO VG

FIOGHKE (cSt bei +40 C)

Beschreibung und Anwendungen

ULTRACUT ECO

ULTRACUT UNI

ULTRACUT MV 2122

ULTRACUT EXTRA

ULTRACUT EXTRA NGM

ULTRACUT SUPER

ULTRACUT MV 2114

ULTRACUT 154

ULTRACUT TP 2740

ULTRACUT BI0 22

FERROCUT MF
32/46

ULTRACUT BV
1/11/15/22/25

ULTRACUT BV 137 T

21

21

22

21

22

30

15

13

15

22

32/46

7/11/15
22/25

15

Ol fur die allgemeine Bearbeitung von Nichteisenmetallen und
leichte Bearbeitungsvorgange an Eisenmetallen. Geeignet fur
das Schleifen von Aluminium und Drehen.

Multimetallol fur mittelschwere Bearbeitungen. Enthalt
Antinebelzuséatze. Speziell fur das Drehen.

Multimetalldl fur mittelschwere Bearbeitungen auf Basis
hydrogecrackter Ole. Speziell fir die Drehbearbeitung, bei der
Probleme mit Nebel auftreten.

Ol fur die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl unter hohen
Belastungen. Enthélt Antinebelzusatze.

Ol fur die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl unter hohen
Belastungen auf Basis von hydrogecrackten Olen. Enthélt
Antinebelzuséatze. Drehen von Prazisionsteilen. Bearbeitung
von Implantaten und Titanteilen (Medizintechnik).

Spezial6l zum Schneiden von Zahnradern und zum
Gewindewalzen.

Fur mittelschwere und schwere Bearbeitungen aller Arten von

Metallen. Gewindeschneiden und Raumen bei niedriger Drehzahl.

Empfohlen fiir hochprazise PFIFFNER-Drehmaschinen.

Ol fur die Bearbeitung von Stahlen mittlerer und hoher Hérte.
Bohren und Gewindeschneiden.

Ol fur sehr anspruchsvolle Anwendungen wie Tiefbohren und
Hochgeschwindigkeits-Raumen. Auf Basis von
hydrogecrackten Olen.

Kohlenwasserstofffreies Ol auf Basis von pflanzlichen und
synthetischen Estern fir die Strahlbearbeitung und das
Multimetall-Spritzstrahlen. Bearbeitung von Implantaten und
Titanteilen (Medizintechnik).

Reines Schneiddl mit multifunktionalem Charakter, geeignet
sowohl fuir die Schmierung der Schnittstelle (Werkzeug) als
auch fur den Einsatz als Hydraulikol.

Ol fur die Hochleistungsbearbeitung von Stahlen und
rostfreien Stahlen. GTL-Technologie. Geringe Verdunstung.
Bereich Mikrobearbeitung und Dentalmedizin.

Drehen von Edelstahl, Titan. Empfohlen von TORNOS
TECHNOLOGIES IBERICA.
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REINE SCHNEIDOLE (CHLORIERT)

Viskositat 1ISO VG :
Produkt (cSt bei +40 °C) Beschreibung und Anwendungen

19 Ol fur die allgemeine Bearbeitung von Kupfer, Messing und
PRODACUT P Bronze. Drehen, Frasen und Bohren von niedriglegierten
Stahlen.
PRUDAC U'I' 20 Fur die Grundbearbeitung von niedriglegierten Stahlen,

Kupfer und Aluminium, insbesondere flr Schnitte mittlerer
Schwere. Drehen, Frasen und Bohren von niedriglegierten
Stahlen.

FERRUGUT ‘I 0 17 Ol fur die allgemeine Bearbeitung aller Metalle. Enthélt EP
Additive. Gute Leistung bei Aluminium und Kupfer. Drehen,

Frasen und Bohren mit mittlerer Belastung.

FERRUCUT 30 38 Ol fur die schwere Bearbeitung bei niedrigen Drehzahlen.
Hoher EP-Gehalt. Speziell fur das Zahnradfrasen und das
Walzgewindeschneiden.

FERRUC UT 40 18 Schmiermittel fir die Bearbeitung von Stahlen fir mittlere
und schwere Arbeiten. Hoher EP-Additivgehalt. Geeignet flir
das Innen- und AuBenrdumen bei mittleren und hohen
Drehzahlen sowie flr das Tiefbohren von legierten Stahlen.

FERRUCUT 50 16 Ol fur die schwere Bearbeitung von Edelstahl. Maximaler EP
Gehalt. Speziell fur Tiefbohrungen und
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung, einschlieBlich
Hochgeschwindigkeits-Innenraumung.

SCHNEIDOLE FUR DIE ELEKTROEROSION — EDM

U LTRAC UTTI N G LI G HT 1,6 Niedrigviskoses Elektroerosionsol mit hoher Dekantierfahigkeit.

Geeignet fur Maschinen mit selbstreinigenden Filtern.

ONA-zugelassen. H1-zertifiziert (zufélliger Kontakt mit
Lebensmitteln).

CUTTI NU"_ EL 2,5 Elektroerosionsol mit niedriger Viskositat fir

Schrupparbeiten. Hoher Flammpunkt und geruchsarm.
ONA-zugelassen.

CUTTINUIL EL 35 39 EDM-OI mit niedriger Viskositdt und dem hdchsten

Flammpunkt (+120 °C).



ULTRACUT BIO 5

ULTRACUT BIO 300 SP

ULTRACUT BIO 500 SP

ULTRACUT BIO 600 SP

ULTRACUT BIO ALC 25

SYNTHETISCHE SCHNEIDOLE FUR MQL-ANWENDUNGEN

Viskositat ISO VG
(cSt bei +40 °C)

32

46

32

27

Beschreibung und Anwendungen

Kohlenwasserstofffreies Ol auf Basis multifunktionaler
pflanzlicher und synthetischer Ester: Schneiden von
Aluminiumprofilen, Zerspanung, Stanzvorgange.

Synthetisches Ol fur die allgemeine Bearbeitung verschiedener
Metalle.

Synthetisches Ol fir die allgemeine Mehrmetallbearbeitung.

Synthetisches Ol fur die allgemeine Bearbeitung und schwere
Einsatze. Besonders geeignet flir Bohrarbeiten.

peziell fir das Schneiden von Aluminium mit Sagen (Scheiben
und Bandsagen) entwickeltes Ol. Hinterlasst keine Flecken auf
Aluminium bei thermischer Entfettung und ist geruchsneutral.
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SYNTHETISCHE SCHNEIDOLE FUR MQL-ANWENDUNGEN (ALUMINIUMPROFILE)

Viskositat 1SO VG :
Produkt (cSt bei +40 °C) Beschreibung und Anwendungen

ULTRALUB EV 460 S 2,5 Halbverdampfbare FlUssigkeit mit niedriger Viskositat zum

Schneiden von Aluminiumprofilen.

ULTRALUB EV 9 2,4 Verdampfbare Flissigkeit mit niedriger Viskositat zum

Schneiden von Aluminiumprofilen.

ALUMUL FLUID 32 31 Flussigkeit zum Schneiden von Aluminiumprofilen. Auch far

die Bearbeitung geeignet.




SCHMIERMITTEL

FUR DIE
VERFORMUNG
METALLVERFORMUNG

REINE OLE FUR DAS STANZEN UND TIEFZIEHEN (CHLORFREI)

Viskositat 1SO VG :
Produkt (cSt bei +40 °C) Beschreibung und Anwendungen

ULTRALUB Ac 5 5 Halbverdampftes Ol fiir die Kaltumformung von Metallen.

Multimetall und leicht abwaschbar.

27 Biologisch abbaubares Synthetikdl, frei von Chlor und
Schwermetallen sowie allen anderen in Negativlisten
aufgefhrten Verbindungen. Frei von Kohlenwasserstoffen. Frei
von MOSH und MOA. NSF 3H-H1-zertifiziert.

ULTRALUB Ac 25/40/70/90 Reine Ole zum Stanzen und Tiefziehen.
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100 /150/ 220
25/40/70/90L/100 EP 2400
150/220/2400

100/220/320 Reine Ole zum Stanzen, Tiefziehen, Feinschneiden und
ULTRALUB SP 680/ 1050 Dfa?]?zweﬁen.m e, eenen, ersaneden o
100/220/320/680/1050

REINE OLE FUR FEINZERSCHNITT

EMBA‘I‘UL ‘I U 80 Stanzen von Edelstahl, Kohlenstoffstahl, Aluminium und
Gelbmetallen.
Besonders empfohlen flr Feinschneidarbeiten.

ULTRALUB Ac 70 70 Fur mittelschwere und schwere Stanz- und

Tiefziehvorgange von Stahlen und legierten Stahlen.
Kann auch zum Stanzen von Blechen und fur
Feinschneidvorgange verwendet werden.



REINE OLE FUR FEINZ HNITT

Viskositat ISO VG

FHOCHKE (cSt bei +40 °C)

Beschreibung und Anwendungen

ULTRALUB SP 1 20 w 120 Eine Kombination aus wasserloslichen organischen Komponenten.

Empfohlen fur den Einsatz als Schmier- und Reinigungsmittel in
Produktionslinien fur Tissuepapier. Verbessert die Qualitat des
e Endprodukts und senkt den Verbrauch.
UL‘I’RALUB SP 220 220 Halbsynthetisches, nicht wassermischbares
Schmierungsmittel fir Stanzvorgange auf Basis
synthetischer und naturlicher Fette mit hohem Gehalt an
Extremdruck- und Korrosionsschutzadditiven. Das Produkt

weist eine hohe Polaritat auf, die ihm eine ausgezeichnete
Affinitat zu Metalloberflachen verleiht.

REINE OLE FUR DAS STANZEN UND TIEFZIEHEN (CHLORIERT)

EMBA‘I‘OL A 22 Tiefziehen von Edelstahl, Kohlenstoffstahl

und Aluminium. Seine niedrige Viskositat ermaoglicht einen
minimalen Schmiermittelverbrauch und erleichtert den
Entfettungsprozess mit herkémmlichen Losungsmitteln
erheblich.

EMBATUL ‘I 0 80 Tiefziehen von Edelstahl, Kohlenstoffstahl, Aluminium und
Gelbmetallen.
Besonders empfohlen fir Feinschneidvorgange.

EMBATOL ‘I 5 150 Hervorragender Korrosionsschutz flr das Stanzteil.
Aufgrund seines hohen Gehalts an synthetischen
EP-Komponenten verhindert dieses Produkt Kratzer, Riefen und
Briiche im Stanzblech und verlangert zudem die Lebensdauer der
Matrize und der Stempel. Leicht mit Losungsmitteln oder
alkalischen Reinigungsmitteln zu entfernen

EMBA‘I’OL 20 220 Fur das Tiefziehen aller Arten von Stahlen, ermoglicht einen
hohen Verformungsgrad in einem einzigen Schritt mit einer
ausgezeichneten Oberflachenbeschaffenheit. Enthélt Chior.
Frei von Schwermetallen.

EMBA‘I‘UL 40 460 Fur das Tiefziehen von Edelstahl, erméglicht einen hohen
Verformungsgrad in einem einzigen Arbeitsgang mit
ausgezeichneter Oberflachenqualitat. Maximaler Gehalt an
EP-Additiven.Enthalt kein Mineralél. Enthalt Chlor. Frei von
Schwermetallen.

EMBATDL 95 1.100 Besonders geeignet fur das Ziehen von Stangen (quadratisch,
sechseckig, rund...) bis zu 75 mm
aus rostfreiem Stahl und Kohlenstoffstahl sowie zum
Drahtziehen.



LOSLICHE FLUSSIGKEITEN FUR VERFORMUNG UND TIEFZIEHEN

Produkt

ULTRADRAW 110 T

ULTRADRAW E 68

ULTRADRAW PASTE TK

ULTRADRAW GEL

ULTRADRAW E 68 D10

ULTRADRAW E 68 D20

ULTRADRAW 7817

ULTRADRAW 794

Viskositat ISO VG

(cSt bei +40 °C)

80

120

Pasta

Gel

<10

<10

Beschreibung und Anwendungen

Emulgierbare Flussigkeit auf Mineralbasis mit EP-Additiven,
besonders empfohlen fiir das Tiefziehen und Tiefziehen
von Aluminium und Legierungen, aber fir alle Metalle
geeignet. Frei von Chlor, Bor, Aminen und Nitriten.

Synthetische, 16sliche Flussigkeit fur die Umformung. Enthalt
Hochdruck- und VerschleiBschutzadditive. Geeignet fur das
Tiefziehen von Aluminiumlegierungen.

Losliche Paste zum Tiefziehen von Edelstahl, Stahl und
Aluminium.
Mit Wasser verdinnt auftragen.

Gel fur die Montage von Kunststoff-/Kunststoffrohren.

Flussigkeit fur Stempelungen.

Flussigkeit zur Verwendung fur Stempelungen.

Wasserbasierte Verdunstungsfarbe fir Profilierungen.

Synthetische Flussigkeit fir den Gebrauch. Leichtes Stanzen
von Stahl und Edelstahl.
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LOSLICHE FLUSSIGKEITEN FUR DIE FORMUNG VON ROHREN MIT SCHWEISSNAHT

Viskositat ISO VG

FIOGHKE (cSt bei +40 C)

Beschreibung und Anwendungen

ULTRAD RAW 805 80 Synthetisches lésliches Ol zum Formen von

geschweiBten Rohren. Bernsteinfarbene Flissigkeit.

UL‘I’RAD RAW TD R 60 Halbsynthetisches, emulgierbares Fluid fur mittelschwere

Stanzarbeiten an Eisenmetallen und das Profilieren von
Stahlrohren und verzinktem Stahl. Frei von Chlor, sekundaren
Aminen und Nitriten.

SPATZENSCHUTZ

DESTAc BIO PRUJECT 10 Biologisch abbaubares Produkt auf Wasserbasis, zur

Anwendung als Spritzschutz beim SchweiBen.
Frei von Silikonen und kompatibel mit KTL (getestet bei BASF).

VERDAMPFUNGSOLE FUR VERFORMUNGEN

ULTRALUB EV 3 75 Schnelltrocknend, fur das Stanzen und Umformen von

Feinblech. Geruchsneutral.

Hinterldsst einen minimalen Restfilm, der mit nachfolgenden
Oberflachenbearbeitungen ohne vorherige Entfettung
kompatibel ist.

ULTRALUB EV 3 ATOX 60 Mit hoher Trocknungsgeschwindigkeit, besonders empfohlen

zum Stanzen von Stahlbehéltern mit Pragebereichen.
Geruchsneutral. In vielen Fallen ist keine vorherige Entfettung
fur nachfolgende Oberflachenbearbeitungen erforderlich. H1-
zertifiziert (zufalliger Kontakt mit Lebensmitteln).




VERDAMPFENDE OLE FOR DIE VERFORMUNG

Produkt

ULTRALUB EV 5

MOSH
FREE

MOAH

ULTRALUB EV 10 EP

Flammpunkt
(’C)

45

95

75

75

> 65

85

45

Beschreibung und Anwendungen

Sehr hohe Trocknungsgeschwindigkeit zum Stanzen,
Umformen und Pragen von Stahlblechen, erméglicht eine
mittlere Pragung. Leichter Geruch. In vielen Fallen ist eine
vorherige Entfettung fiir nachfolgende
Oberflachenbearbeitungen nicht erforderlich.
Entztndlich.

Verdunstbares Ol fur die leichte Verformung von
Nichteisenmetallen. Kann fur Easy-Open-Verschlisse bei der
Herstellung von Dosen verwendet werden. H1-zertifiziert.

Schnell trocknend, flr das Stanzen mit Schnellpressen und
das Tiefziehen von Lebensmittelverschlissen. Geruchsneutral.
In vielen Féllen ist vor nachfolgenden
Oberflachenbearbeitungen keine Entfettung erforderlich.
H1-zertifiziert (beildaufiger Kontakt mit Lebensmitteln).

Schnelltrocknend, mit extremer Druckfestigkeit, zum Stanzen,
Tiefziehen und Lochen von Stéhlen und legierten Stahlen
(Teile fur die Automobilindustrie, Regale, Armaturen usw.).
Rickstandsschicht mit ausgezeichnetem Korrosionsschutz,
wodurch in vielen Féllen das Entfetten vor nachfolgenden
Oberflachenbearbeitungen entfallen kann.

Schmiermittel flir Papierbechermaschinen zur Herstellung von
Bechern fur kalte und warme Getranke.

Verdampfbares O fur die Verformung von Eisenmetallen.
Kann bei hochkomplexen Vorgangen sogar bis zu einer Dicke
von 3 mm.

Reines Kuhlschmiermittel flr das leichte Stanzen von
Aluminium, Kupfer und Messing. Besonders geeignet fur den
letzten Teil von Prozessen wie dem Walzen, da es keine
Rickstande hinterlasst.
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VERDAMPFENDE OLE FUR DIE VERFORMUNG

Produkt FIam(r%p))unkt Beschreibung und Anwendungen

ULTRALUB EV 307 AL 65 Verdampfbares Ol fur die Umformung von Nichteisenmetallen.

Sehr gut geeignet fur die Herstellung von Aluminiumlamellen
fur. Kompatibel mit Kihlgasen.

75 Verdampfbares Ol fur die Umformung von Nichteisenmetallen.
Sehr gut geeignet fur die Umformung von Aluminium. H1-
zertifiziert.

65 Verdampfbares Ol fir die Umformung aller Arten von Metallen.

Speziell fir Magnetblech.
Sehr gut vertraglich mit Elastomeren.

und Stanzen von Blechen aller Metalle. Sehr milder Geruch
Sehr mild. In vielen Féllen ist vor nachfolgenden
Oberflachenbearbeitungen keine Entfettung erforderlich.
VOC-frei.

H1-zertifiziert (beilaufiger Kontakt mit Lebensmitteln).

ULTRALUB EV 2645 S 105 Relativ langsam trocknend, empfohlen fir mittleres Tiefziehen

75 Schnell verdampfendes synthetisches Schmiermittel fur kurze
Schneidzyklen. Geruchsneutral, hinterlasst keine Riickstande.

c UTTI NU IL SPEC IAL GLASS 66 Verdunstbares Schmiermittel fur mittlere Schnittzyklen.

Hinterlasst keine Ruckstande.

ULTRALUB EV 3 75 Schnell verdampfendes synthetisches Schmiermittel fur

kurze Schnittzyklen. Ideal zum Schneiden von Isolierglas und
emissionsarmem Glas. Geruchsneutral.

GLASSC UT 65 Hs 75 Transparentes, geruchloses, chlorfreies Ol auf Basis fliichtiger

Kohlenwasserstoffe mit einem ausgewogenen Gehalt an
synthetischen Schmieradditiven. Es verursacht keine
Geruchsbelastigung und reizt weder Haut, Rachen noch Augen.

GLASS RELEASE DL 68 >220 Flussigkeit auf Basis hochraffinierter Mineral6lkomponenten. Sie

eignet sich besonders als Schmiermittel fur Schaufeln,
e Ablenkbleche und Zuftihrungen bei der Herstellung von Hohlglas.




REINE OLE FUR DAS ALUMINIUMZIEHEN

Viskositat ISO VG

FIOGHKE (cSt bei +40 C)

Beschreibung und Anwendungen

ECODRAW A_gﬂ 95 Reines Ol zum Ziehen von Aluminium. Alle Durchmesser.

100 Reines Ol zum Ziehen von Aluminium. Alle Durchmesser. H1-
ECODRAW A-100 ATOX Reines O

ECODRAW A_] 50 150 Reines Ol zum Ziehen von Aluminium. Geeignet fiir

Kabel und Stangen.

UI_TRA[: UT GR ] U S 7 Hochwertiges Ol zum Honen und Schleifen auf Basis

hydrogecrackter Ole. Auch fur die allgemeine Bearbeitung
von Nichteisenmetallen geeignet.

ULTRALUB ‘I 05 'I'T 2,8 Synthetisches Ol zum Ziehen von sehr diinnem

Aluminium. Reinigungsflissigkeit fur Kabel.
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SCHMIERMITTEL FUR DIE ALUMINIUMEXTRUSION

ULTRACAST N B D‘I 0 120 Bornitrid-Dispersion in Wasser fur die Warmumformung.

Schmier- und Trenneigenschaften.

ULTRACUT BIU ALC 25 27 Speziell fur das Schneiden von Aluminium mit Sédgen

(Scheiben- und Bandsagen) entwickeltes Ol.
Hinterlasst keine Flecken auf Aluminium bei thermischer
Entfettung und ist geruchsneutral.

ALUMDL FLUID 32 31 Flussigkeit zum Schneiden von Aluminiumprofilen. Auch fiir

die Bearbeitung geeignet.

ULTRALUB EV 9 2,4 Verdunstbare Flissigkeit mit niedriger Viskositat zum

Schneiden von Aluminiumprofilen. Zur Anwendung durch
Mikrosprthen.



REINE OLE FUR DAS TIEFZIEHEN VON ALUMINIUM UND GELBMETALLEN

Viskositat ISO VG

FIOGUKS (cSt bei +40 °C)

Beschreibung und Anwendungen

Ec UDRAW A_40 40 Reines Ol zum Stanzen und Tiefziehen von

Nichteisenmetallen.

Ec DDRAW A_80 95 Reines Ol zum Stanzen und Tiefziehen von

Nichteisenmetallen. Speziell fur sehr schwierige Arbeiten mit
Aluminiumlegierungen.

Ec UDRAW A_‘I 20 120 Reines Ol zum Stanzen und Tiefziehen von

Nichteisenmetallen.

Ec ODRAW A_7[] 135 Reines Ol zum Stanzen und Tiefziehen von Eisen- und

Nichteisenmetallen. Speziell fur sehr schwierige Arbeiten mit
Aluminiumlegierungen.

OLE FUR DIE KALTSTRANGPRESSUNG (SCHRAUBEN)

ULTRALUB CF 500 EP 110 Frei von Chlor und Schwermetallen. Fur das Kaltumformen

(insbesondere flr Schrauben) mittlerer und hoher
Beanspruchung. Auch geeignet fur die Extrusion von Stahl
und legiertem Stahl sowie flir Prozesse mit Edelstahl.

UL‘I’RALUB CF 800 MF 68 Nicht chloriertes Ol fir das Kaltprégen mittlerer und hoher

Beanspruchung. Multifunktionales Ol, das auch zur
Schmierung von Maschinen verwendet werden kann.

ULTRALUB CF 907 140 Besonders empfohlen fir schwerste Kaltumformungs- und

Extrusionsvorgange bei allen Stahlsorten, und insbesondere fiir
hochlegierte Stahle und rostfreie Stahle bei
besonders schwierigen Vorgangen.




HOCHDRUCK-ALUMINIUM- UND ZINKGUSS

Viskositat 1SO VG :
Produkt (cSt bei +40 °C) Beschreibung und Anwendungen

ULTRACAST W 2100 <10 Trennmittel fiir Aluminium- und Zamak-Guss.
ULTRACAST INJECT Z <10 Formirennmittel fir Aluminium- und Zamakguss.
ULTRACAST 2070 MZK 23 Losungsmittelbasiertes Trennmittel fiir Zamak.
ULTRACAST PST 460 V 450 Schmiermittel fir Kolben auf Pflanzendibasis.

STRECKEN UND KALIBRIEREN VON STANGEN
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ULTRALUB Ac ] 27 125 Ol zum Kaltziehen von Rundstangen.
ULTRALUB Ac ‘I B‘I 160 Ol zum Kaltziehen von Rundstangen.
280 Ol zum Kaltziehen von Rund- und Vierkantstangen. Hohe
ULTRALUB AC 280 e
PREVENT_RUST GR 10 10 Ol zum Kalibrieren von Stangen mit schmierenden und

korrosionshemmenden Eigenschaften.




Produkt

WARMUMFORMUNG, GIESSEREI UND STAHLINDUSTRIE

Viskositat 1SO VG Beschreibung und Anwendungen

(cSt bei +40 °C)

ULTRACAST W 950

ULTRAFORGE GW 13

ULTRAFORGE EM

ULTRAFORGE B

ULTRACAST 209

ULTRACAST GR 3300

ULTRACAST 85

800 Nicht graphitierte FlUssigkeit auf Salzbasis, die mit Wasser
gemischt zum Kuhlen von Werkzeugen wie Matrizen, Stempeln
und Stempel, beim Warmumformungsprozess wie Schmieden
oder Stanzen verwendet wird. Es wird empfohlen, es in jeder Art
von Wasser zu verwenden.

400 Wasserbasiertes Trennmittel auf Graphitbasis.

<10 Wasserbasiertes Trennmittel ohne Graphit fr die
Aluminiumschmiede.

900 Kolloidale Graphitdispersion in Mineraldl fur das
Warmschmieden und Stanzen von Messing.

7 ,Grines” Trennmittel flr Eisengussverfahren.
2000 Trennmittel fUr den halbkontinuierlichen Aluminiumguss.
85 Trennmittel fur den Strangguss in der Stahlindustrie. Herstellung

von Knippeln und Brammen (rechteckige Rohlinge).



Produkt

TEMPLEX N

TEMPLEX VS

TEMPLEX VS 460

TEMPLEX SOL 441

TEMPLEX COOLANT ATOX

TEMPLEX COOLANT ATOX

CONC

TEMPLEX COOLANT MH

Viskositat ISO VG
(cSt bei +40 °C)

22

22

460

320

-24

<-50

Beschreibung und Anwendungen

Nicht waschbares Hartedl. Niedrige Viskositat, hohe
Oxidationsstabilitat und hoher Flammpunkt.

Waschbares Hartedl fur Hochgeschwindigkeitskiihlung. Niedrige
Viskositat, hohe Oxidationsstabilitdt und hoher Flammpunkt.

Harteol fur Bader mit hoher Temperatureinwirkung.

Wasserlosliche Flussigkeit auf Basis synthetischer Polymere
zum Harten von Stahlen. Arbeitstemperatur zwischen +20
°C und +50 °C. Bei hohen Konzentrationen ist die
Abkuhlgeschwindigkeit dhnlich wie bei einem OI, wahrend
sie bei niedrigen Konzentrationen die von Wasser Ubertrifft.

Flussigkeit auf Basis von Propylenglykol USP in medizinischer
Qualitét und Korrosionsschutzadditiven in Lebensmittelqualitét.
Der PPG-Gehalt betragt 40 % w/w. Schutz von Kuhlkreisldufen
in Anlagen, in denen die Méglichkeit besteht, dass das
Frostschutzmittel mit Lebensmitteln, Arzneimitteln oder
Kosmetika in Kontakt kommt.

Flussigkeit auf Basis von Propylenglykol USP in medizinischer
Qualitét und Korrosionsschutzadditiven in Lebensmittelqualitat.
Schutz von Kihlkreislaufen in Anlagen, in denen die Moglichkeit
besteht, dass das Frostschutzmittel mit Lebensmitteln,
Arzneimitteln oder Kosmetika in Kontakt kommt. Urspringlich ist
es ein Produkt zur direkten Verwendung, es kann jedoch mit
maximal 30 % entmineralisiertem Wasser verdiinnt werden.

Flussigkeit auf Wasserbasis, Mischung aus
Korrosionsschutzmitteln und Glykolen, die in geschlossenen
Kreisldufen zur Kihlung und zum Schutz von Komponenten
wie Werkzeugmaschinenkopfen und Hydrauliksystemen
verwendet wird.
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METALLSCHUTZ

KORROSIONSSCHUTZFLUSSIGKEITEN

Produkt Beschreibung und Anwendungen

PREVENT_RUST A_‘I Olig Korrosionsschutzmittel und Wasserverdrangungsmittel.

Fur mit Bohrol bearbeitete Teile.
Hinterlasst einen didnnen Film.

PREVENT_RUST A_3 Olig Korrosionsschutz- und Wasserverdrangungsfllssigkeit

ohne VOC. Kurz- und mittelfristiger Schutz.

PREVENT_RUST A_5 Olig Korrosionsschutzflussigkeit mit dickem Film fur mittel- und

langfristigen Schutz.

Kompatibel mit halogenierten Lésungsmitteln, die in
industriellen Waschmaschinen verwendet werden.
VOC-frei.

PREVENT_RUST A_B Wachsig — 6lig Wasserverdrangend.

Keine VOC.

PREVENT_RUST A_7 AD Olig Antioxidans mit mittelstarkem Olfilm und Langzeitschutz.

Keine VOC.

PREVENT_RUST A_25 Olig Wasserverdrangende Korrosionsschutzfllssigkeit mit mittlerer

Filmdicke und hohem Gehalt an Antioxidations und
Korrosionsschutzmitteln.



KORROSIONSSCHUTZFLUSSIGKEITEN

Produkt

Beschreibung und Anwendungen

ULTRARRUST A-43 HC

PRODASPIT

ULTRARRUST 120W

ULTRARRUST 800W

ULTRARRUST 800W

SPRAY

ULTRARRUST TN

PREVENT-RUST 062

PREVENT-RUST WS 3495

PREVENT-RUST VCI

PAPER

PREVENT-RUST VCI
PLASTIC

Olig

Olig

Wachsig

Wachsig

Wachsig

Olig

Cerosa

Spezielles Korrosionsschutzmittel zur Schmierung von
zum Profilieren von verzinktem Blech.
Trockener Film. Geruchsarm.

Korrosionsschutz- und Wasserverdrangungsflissigkeit. Ideal fur
mit Bohrol bearbeitete Teile, hinterlasst einen dinnen, aber
sehr widerstandsfahigen Schutzfilm (> 80 h Salzkammer).

Korrosionsschutzfltissigkeit mit trockener, wasserverdrangender Schicht.
Zum Schutz von Eisenmetallteilen Uber léngere Zeitraume in
Innenraumen oder unter Uberdachungen sowie beim Transport

auf dem Landweg. Wird auf saubere, trockene Oberflachen ohne
Korrosion oder OlI- oder Spanertickstande bei einer empfohlenen
Temperatur von +10 °C bis +35 °C aufgetragen. ONA-zugelassen.

Korrosionsschutzmittel mit trockener Wachsschicht. Zum Schutz von
Eisenmetallteilen, die einen hohen Schutzgrad erfordern, fiir den Transport
auf See oder auf dem Landweg, fur lange Lagerzeiten im Innenbereich und in
einigen Fallen auch im AuBenbereich unter Uberdachung. Wird auf saubere,
trockene Oberflachen ohne Korrosion, Olrtickstande oder Spane aufgetragen.
Empfohlene Temperatur von +10 °C bis +50 °C. ONA-zugelassen.

Sprthversion von ULTRARRUST 800 W. ONA zugelassen.

METALLSCHUTZ

Wasserlosliches Mineralél zum Verdinnen mit Wasser.
Kurzer Schutz. Zur Reinigung und zum Schutz von Teilen,
die aus der Bearbeitung mit Bohrél stammen.

Wasserlosliche synthetische Flussigkeit zum Kalibrieren von
Ventilen, Pumpen usw. Fluoreszierende griin-gelbe Farbe.

Flussigkeit auf Wasserbasis, ohne Losungsmittel,
gebrauchsfertig oder zum Verdinnen.
Mittelfristiger und langfristiger Schutz.

Papierrollen mit VCI-Schutz

Stretchfolienrolle mit VCI-Schutz.



ENTFETTER

ENTFETTER

Produkt Flammpunkt Beschreibung und Anwendungen

STAN DARD CLEAN M_4 > 60 °C Entfetter fur Olverschmutzungen und allgemeine Reinigung auf

Basis von desaromatisierten Kohlenwasserstoffen,
Korrosionsschutzmitteln und Tensiden. Abwaschbar.

STAN DARD CLEAN 50 >100°C Okologischer Universalreiniger fiir Hochdruckreinigung.

Zitronenduft.

ULTRADEG ws 80 >100°C Vielseitiger, neutraler Entfetter mit hoher biologischer

Abbaubarkeit.

UL‘I’RADEG 2068 >100°C Hochalkalischer Entfetter fur schwierige Reinigungsaufgaben:
stark verolte Teile, Filteranlagen, Luftungsanlagen usw.

>100°C Waéssriger Entfetter fur automatische Waschmaschinen, die mit
UI'TRADEG 2334 Spruh- oder Tauchverfahren bei Temperaturen von +30 °C bis

+50 °C arbeiten.

U LTRAD EG 20 >28°C Hochverdunstende, dearomatisierte aliphatische

Kohlenwasserstoffe.
Manuelle Entfettung.

>40°C Schnell verdunstende, entaromatisierte aliphatische
ULTRADEG 40 Kohlenwasserstoffe. Manuelle Entfettung.

200°C Hydriertes und additiviertes OI, frei von Chlor und
Schwermetallen sowie allen anderen in Negativlisten
aufgeflihrten Verbindungen. Speziell entwickelt fir die Reinigung
von gerillten Zylindern.

>61°C Losungsmittel mit mittlerer Fltichtigkeit und geringem Geruch.
Manuelle Entfettung, Eintauchen, Sprihen.
Lebensmittelqualitat C1. Von NSF International zugelassen
und Halal-zertifiziert. Erhaltlich in Spriihdosen.




ENTFETTER

Produkt Flammpunkt Beschreibung und Anwendungen

ULTRADEG ALCA EM > 100 °C Alkalisches Reinigungsmittel mit hoher Hemmwirkung.

ULTRADEG 2090 >100°C Kraftvolles Reinigungsmittel flir die Sprihreinigung in sehr

schnellen Prozessen.

ULTRADEG 2094 AL > 100 °C Neutrales Multimetall-Reinigungsmittel. Besonders geeignet flir

Aluminium und Entfettung durch Eintauchen.

ULTRADEG 3849 >100°C Konzentriertes saures Reinigungsmittel zur Entfernung

organischer und anorganischer Ablagerungen. Besonders
geeignet zur Entfernung von Stearaten auf Drahtwickeln.

ULTRADEG DECALER >100°C Entzunderungsmittel fiir SchweiBnahte auf Edelstahl.

Entkalkungsmittel fir Stahl (gut mit Wasser verdiinnen und
abschlieBender Schutz empfehlenswert).
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STAN DARD SYSTEM > 100 °C Reiniger fur Werkzeugmaschinensysteme zur Reinigung von

Kreisldufen und Behéltern. Zu den verwendeten Emulsionen
CLEANER hinzuftigen, die ausgetauscht werden sollen.

ULTRADEG 20 ALH > 100 °C Mischung aus aliphatischen, entaromatisierten

Kohlenwasserstoffen mit hoher Verdunstungsrate und Alkohol.
Manuelle Entfettung.

ULTRADEG 50 AL 50°C Flichtiges Losungsmittel mit geringem Geruch. Manuelle

Entfettung und Laminierungsprozesse von Nichteisenmetallen.
Cl-zertifiziert.

ULTRAD EG 55 Hs 65 °C Synthetisches Losungsmittel mit mittlerer Fltichtigkeit und

geringem Geruch. Manuelle Entfettung, Tauchentfettung,
Spruhentfettung. Hohe Vertraglichkeit mit Elastomeren.

ULTRADEG 236 S 77 °C Entaromatisierte aliphatische Kohlenwasserstoffe mit mittlerer

Verdunstungsgeschwindigkeit. Manuelle Entfettung.

ULTRADEG 5746 L 62 °C Desaromatisiertes Losungsmittel mittlerer Fltichtigkeit fur die

manuelle Entfettung. Zitronenduft.



ENTFETTER

Produkt Flammpunkt Beschreibung und Anwendungen

ULTRADEG 680 77 °C Losungsmittel auf Basis von dearomatisierten aliphatischen

Kohlenwasserstoffen, konform mit NATO S-753, MIL PRF 680
MC Typ II. Reinigungslésungsmittel mit hohem Flammpunkt.

ULTRADEG Nc ]4 105°C VOC-freies Losungsmittel mit hohem Flammpunkt fur

Kaltwalzprozesse von Aluminium.

ULTRADEG 38 NF Nicht brennbar Dielektrisches, fltichtiges, NICHT ENTZUNDBARES
Losungsmittel. Speziell fur die Reinigung von Kohlebursten in
Windkraftanlagen und elektrischen Bauteilen. Zugelassen von
Siemens — Gamesa.

ULTRADEG BU NF Nicht brennbar Dielektrisches, fliichtiges Lésungsmittel NICHT ENTZUNDBAR.
Speziell zur Reinigung von Brsten, Teilen und Geraten mit
fluoriertem Fett entwickelt.

STAN DARD [:LEAN UP 27 °C Flussigkeit auf Xylolbasis. Losungsmittel fir Farben.

DILUYENTE UN 5°C Universelles Losungsmittel, Mischung aus aromatischen

Kohlenwasserstoffen (Toluol), Ethern und Ketonen.

STANDARD CLEAN Fc_5 > 100°C Deodorisiertes, langsam verdunstendes VOC-freies

Losungsmittel fur die manuelle Entfettung, Tauchentfettung
und automatische Reinigung. Lebensmitteltauglichkeit C1. Von
NSF International zugelassen und Halal-zertifiziert.

®

ULTRAD EG B I 0 65 °C Entfetter auf Basis pflanzlicher Lésungsmittel ohne

Piktogramme. Besonders geeignet fur die Reinigung von
PolyurethanSpritzern.

U LTRADEG WASH D50 > 100°C Neutraler Entfetter fir die allgemeine Oberflachenreinigung.

Reinigung von Arbeitsplatzen, Maschinen, Teilen und
Windkraftkabinen. Zugelassen von Siemens — Gamesa

ULTRADEG 5000 ATUX >100°C Universelles Reinigungsmittel auf Wasserbasis, hochgradig
biologisch abbaubar, neutral und stark hemmend. Geeignet fur
@ auf Eisenmetallen: Eisen, Stahl, Gusseisen usw. Kompatibel
mit Aluminium. Von NSF International zugelassen.
Inhaltsstoffe. Sie wird in der zuckerverarbeitenden Industrie
e zur Entfernung von Zuckerablagerungen und

@ die Anwendung durch Spriihen, Eintauchen und Ultraschall
ULTRADEG SD A'I'OX Nicht brennbar Wasserlosliche Flissigkeit auf Basis biologisch abbaubarer
Karamellverkrustungen eingesetzt.



ROLLERBANDER UND FARBPFOTOGRAFIE IN DER GRAFISCHEN KUNST

Produkt Beschreibung und Anwendungen

CLEANG RAFI c ‘I 0 Speziell fur die manuelle Reinigung entwickeltes

Reinigungsmittel von Manteln, Gummis und Farbwalzen in der
grafischen Industrie. Leicht mit Wasser abwaschbar..

VERSCHIEDENES

D ESBLO uu EANTE Multifunktionales Ol zum Lésen von verrosteten

Mechanismen, zum vortbergehenden Rostschutz und zur
Schmierung kleiner Mechanismen.

REINIGUNG VON SCHALTKREISEN

Qs
2
Viskositét E
Produkt ISO VG Beschreibung und Anwendungen =
(cSt bei +40 °C)
15 Reinigungsflussigkeit fir Hydraulikkreislaufe. Unverdtnnt zum
DISPERSOIL Reiig
30 Additiv zur Reinigung von Kompressoren. Zu 10 % auf Altol
DISPERSOIL SOLV iy
DISPERSUIL SYNT MP 5 Spezielle synthetische FlUssigkeit zur Reinigung von

Windkraftanlagen-Getrieben mit PAO-Basisolen.

D ISPERSUIL Tc 4 Reinigungszusatz fir die Reinigung von Kreislaufen. Zu 5 %

auf Altol auftragen.



ENTFORMUNGSMIT

TEL FUR DEN BAU
UND OFFENTLICHE
BAUARBEITEN

ENTFORMUNGSMITTEL FUR BETON UND ASPHALT

Produkt Wasserldslich Beschreibung und Anwendungen

DESTAC A JA Wasserlosliches Beton-Entschalungsmittel. Hinterlasst keine
Flecken und beeintrachtigt den anschlieBenden Anstrich oder
Verputz nicht. Fur alle Arten von Formen geeignet.

DESTAC 30 L NEIN Niedrigviskoses Beton-Entformungsmittel zur

direkten Anwendung.

NEIN Olbasierte Entschalungsflissigkeit zur direkten
DESTAC 47 Verwendung.
DESTAC BIO NEIN Biologisch abbaubares Beton-Entschalungsmittel mit niedriger

Viskositat fir den direkten Gebrauch.
Speziell fur Sichtmauerwerk.

DESTAC V 50 NEIN Biologisch abbaubares Entschalungsmittel zur

direkten Anwendung. Schnelle Verdunstung.

DESTAC 8 MZ NEIN Entschalungsmittel auf synthetischer Basis fur Anwendungen,
bei denen das innere und duBere Erscheinungsbild besonders
wichtig ist. Empfohlen flir den Keramikbereich.

D ESTAC MR NEIN Speziell fur Keramik- und feuerfeste Ziegel entwickelte Trennmittel.
Erzeugt keine Démpfe und hinterlésst keine kohlenstoffhaltigen
Ruckstande. Kann auch fir andere Anwendungen wie
Betonfertigteile verwendet werden. Ermdglicht eine hohe Qualitat
der entformten Teile, ohne Flecken oder Risse auf diesen zu
hinterlassen.

DESTAG A 30 BIO NEIN Agente desmoldeante al uso de nueva tecnologia. Es una

emulsion de componentes vegetales, incolora, sin olor
y no inflamable. Es un producto no téxico que no presenta
riesgos para los usuarios ni para el medio ambiente.

DESTAC VEG NEIN Antihaftflissigkeit, die speziell entwickelt wurde, um
Losungsmittel auf Erdolbasis zu ersetzen. Sie wird als
Antihaftbeschichtung fiir den Transport und den Einbau
von StraBenasphalt verwendet. Das Produkt kann durch
Spriihen, Druck und andere Verfahren aufgetragen werden.

JA Trennmittel fir Kunststoffe und Elastomere.
Lebensmitteltauglich.




PRODUKTE
FUR DIE

TEXTILINDUSTRIE

SCHMIERMITTEL FUR STRICKMASCHINEN

- Viskositat
Produkt zﬁEgﬁn",‘ﬁgEie ISO VG Beschreibung und Anwendungen
tzung (cSt bei +40 °C)

ULTRATEX CR Farbloses 22/32/46 Rundstrick- und Flachstrickmaschinen. Waschbar.
Halbsynthetikum,
22/32/46 Additive und
Tensid
y
tb)"'cors-“f E
D
s
RUS 0"_ A WeiBes 22/32/46 Rund- und Flachstrickmaschinen. Waschbar. E
Mineraldl, :
A-22 PLUS / A-32 PLUS / Additive und S
Tensid »
A-46 PLUS "
ar) S
° GoTs o E
x
RUS 0"_ A-22 Mineraldl, 22 Rund- und Flachstrickmaschinen. Waschbar. g
gelblich, 8
Q

PLUSTW o

RUS 0"- W WeiBe Ole und 22132 /46/68 Rund- und Flachstrickmaschinen.
Additive Hoher Schutz.
W-2/W-3/W-4/W-5
RDS CLEAN Farbloses 6 Reinigungsol fur Nadeln und Schaltkreise.
Halbsynthetik,
Additive und
Tenside
ULTRATEX LYC WeiBes 22 /32 /46 Rundstrickmaschinen. Speziell fur Stoffe, die Lycra, Spandex
Mineralol, und Baumwolle enthalten. Waschbar.
P Additive und
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ENSIMAJES PARA LA HILATURA - ACEITE MINERAL

Chemische : i .
Produkt Zusammense N Eigenschaft Aktive Beschreibung und Anwendungen
tzung Substanz
ISU CARD A_30 Mineral6le, Anionisch 100% Kardieren von Wolle, Wollmischungen und
Fettsduren, Additiv Mischungen.
ISUTEX Mineral6l mit Anionisch 100% Kett- und Schussfaden.

Emulgatoren

ISUTEX RM Mineraldl, Anionisch 100% Hochdichte Gewebe, niedriger
Emulgatoren Reibungskoeffizient.
und Additive

SPINNVERBINDUNGEN — WEISSES MINERALOL

WeiBes Ol Nichtionisch 100% Kettfaden, Schussfaden. Polyethylen.
ISUTEX AB und Additive

ISUTEX DT WeiBes OI Nichtionisch 100% Doppelt gedrehte Kettfaden, Schussfaden.
und Additive

WeiBes Ol Nichtionisch 100% Texturiert, Kette.
ISOTEX 112
Spritzschutzad
ditive

Medizinisches Ol Nichtionisch 100% Polypropylen. Speziell fur die Herstellung von
und Ester Schlauchgeweben und Beuteln. Entspricht EU
20/2011.
ISOTEX T GR3 Ester y aditivos Anidnico 100% Lubricante atoxico sintético para la fabricacion

de mallas tubulares en el empaquetado de

e redes para veduras y hortalizas.

ISUMED GGR Medizinisches Ol Anionisch 100% Polyethylen. Fasern in Kontakt mit
und Additive Lebensmitteln.



SPINNVERBINDUNGEN — SYNTHETISCHE VERBINDUNGEN

Chemische : ' .
Produkt BTG Eigenschaft Aktive Beschreibung und Anwendungen
tzung Substanz
ISDIL UP 40 Copolymer Kationisch 25% Zerkleinert und Open-End-Spinnverfahren.
und Biologisch abbaubar.
Antistatika
ISU"_ 34 OE-OP-Copolymer Nichtionisch 40% Spinnfasern aus synthetischen Fasern und
oo, und Additive Mischungen.

$ 5
: 3
: z
® o
% B
“cors-

ISUIL PA 95 Seifen, Anionisch 95% Polyamidgarn.

Schmiermittel
und Antistatika

OE-OP-Copolymere Nichtionisch 80% Polypropylengarn.
ISOIL PP cop
antistatisch

U|_'|'R ATEX S- 50 Schmiermittel auf Nichtionisch 100% PP-Spinnerei.

w

—

&

2

Basis von Silikonolen Wasserabweisend. =

THERM I CAN und antistatischen E‘
Additiven o

&

w

Q

. -3

VERBINDUNGEN FUR DAS SPINNEN — KALTKLEBEN 2

Wy

>

S

ISUWACH Polyglykole, Ester Nichtionisch 20% Scharen aller Arten von Fasern. 8
und Q

Emulgatoren

Glykolpolymere Nichtionisch 20% Weben von Leinen und Mischungen.
ISUWACH 5 und Emulgatoren

SPINNAUFFHILFEN — ANTISTATISCHE MITTEL

ISOSTA‘" c PA'I' Quaternare Kationisch 80% Zerkleinert und offen gesponnen.

Ammoniu
mderivate

Quaternare Kationisch 40% Zerkleinert und gesponnen von Open
ISOSTATIC utemér

PAT ZN mderivate

Phospho Anionisch 20% Spinnen von synthetischen Fasern und
ISUSTATIC AN rsaureester Mischungen



SPINNHILFSMITTEL — FESTIGKEITSBEGUNSTIGER

Chemische

Produkt Zusammense Eigenschaft Aktive Beschreibung und Anwendungen
tzung Substanz
ISOS"_ AN 4 NF Waéssrige Anionisch 40% Spinnereien und Papier, feine Partikel.
Dispersion
von kolloidalem
Siliziumdioxid
ISUSIL AN 3 NF Waéssrige Anionisch 30% Spinnfasern und Papier, feine Partikel.
Dispersion

von kolloidalem
Siliziumdioxid

ISOS"_ 360 CA Wassrige Anionisch 30% Spinnerei und Papier mit Anforderungen der
Dispersion Lebensmittelqualitat. Klarung von Getranken.

von kolloidalem

Siliziumdioxid

ENZYME FUR DIE SPINNEREI — FEUCHTIGKEITSSPENDER

Sulfatiertes Anionisch 45% Feuchthaltemittel fur Spinnereien.
HUMISOL 45 it

ENZYME FUR DIE SPINNEREI — AUSGLEICHSMITTEL

ISOGAL AE Aliphatischer Anionisch 65% Farbeausgleicher fur Direkt-, Dispersions-und
Ester Tintenreagenzien.

ANDERE SCHMIERMITTEL
ISOTEX 'I' Ungiftige Nichtionisch 100% Mineralol mit Emulgatoren. Kett- und
weilBe Schussfaden.
Flussigkeit




AEROSOLE

AEROSOLE

Produkt

Viskositat 1ISO VG
(cSt bei +40 °C)
(konzentriert)

Beschreibung und Anwendungen

MOLISPRAY
ULTRA MOLY DRY SPRAY
MULTIUSO SPRAY

SILICON SPRAY

SOLDADURA SPRAY

MULTIGREASE SPRAY

MULTILUBE PTFE SPRAY

ULTRAPLEX ALEA 3000
MEDIUM SPRAY

600

220

1000

NLGI-2-Fett

100

NLGI-O-Fett

Hochleistungsschmierstoff mit Molybdandisulfid, mit hoher
Haftféhigkeit, zur Schmierung von Mechanismen unter
starken Belastungen und Temperaturen bis zu +450 °C.

Trockener Molybdandisulfid-Film zur Schmierung in staubigen
Umgebungen, bei sehr eng angeordneten Mechanismen,
Gewindespindeln, Fuhrungen, Zahnstangen und Ketten.

AEROSOLE

Multifunktionales Kriechdl mit hervorragenden
Rostldsungs-Eigenschaften, hoher Eindringtiefe und
Schmierfahigkeit.

Silikonspray, speziell entwickelt fur den Einsatz als Trennmittel
fur Kunststoffe, Antihaftmittel zum SchweiBen und als
Poliermittel. NSF H1-Zertifizierung.

Antihaftmittel fir SchweiBarbeiten an Stellen, an denen
anschlieBend eine Oberflachenbehandlung durchgefiihrt
werden muss.

Aerosol zur Aufbringung einer diinnen Schmierschicht aus
sehr haftendem und wasserbestéandigem Fett.
Multifunktionale Schmierung bis +110 °C.

Multifunktionales Schmiermittelspray mit PTFE, das einen sehr
niedrigen Reibungskoeffizienten bietet. Hervorragende
Eindringfahigkeit und Rostschutz.

Komplexes Aluminiumfett mit hochviskosem Grundoél zur
Schmierung von offenen Getrieben und Seilen, die unter hoher
Belastung und unglinstigen Umgebungsbedingungen
betrieben werden.



AEROSOLE

Viskositat 1SO VG
Produkt (cSt bei +40 °C) Beschreibung und Anwendungen
(konzentriert)

ULTRA CWF ‘I 500 SPRAY 1500 Synthetisches Sprihschmiermittel mit PTFE zur Schmierung

offener Stellen unter rauen Arbeitsbedingungen. Von der NSF
als geeignet fur den zufélligen Kontakt mit Lebensmitteln (H1)

% zugelassen. Ketten, Seile, Fihrungen, Exzenter und andere
o Mechanismen in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie.

MULTISLIP SPRAY 46 Silikonfreies Trennmittel fur Kunststoffe und Gummi.

Antihaftmittel fur SchweiBarbeiten.
Ermoglicht nachfolgende Oberflachenbehandlungen:
Siebdruck, Lackieren, Streichen...

gegen Wasser, Dampf und hohen Temperaturen (Spitzenwerte
bis zu +200 °C). NSF H1-Zertifizierung fiir den zufalligen
Kontakt mit Lebensmitteln.

ULTRAG REASE TF SPRAY Grasa NLGI-2 Lebensmitteltaugliches Sprihfett mit PTFE. Hohe Bestandigkeit

Eindringungseigenschaften. Fur Ketten, Seile, Fihrungen bei
Spitzentemperaturen bis +150 °C. NSF H1-Zertifizierung fur
den zufélligen Kontakt mit Lebensmitteln.

ULTRATEF H] SPRAY 100 Lebensmittelschmierstoff mit PTFE. Gute Haft- und

15 Multifunktionales Kriechdl mit hervorragenden Rostlosungs-
und Schmiereigenschaften sowie hoher Eindringtiefe. NSF H1-
Zertifizierung fur den zufalligen Kontakt mit Lebensmitteln.

ULTRABUT UNI SPRAY 20 Allgemeine Bearbeitung aller Arten von Metallen.

Geeignet zum Schneiden von Aluminium.
Enthalt EP-Additive, die Kupfer nicht angreifen.

UL‘I’RARRUST 800 w SPRAY - Korrosionsschutzmittel mit Wachsfilm ftir den langfristigen

Schutz von Metallen.
Spruhversion von ULTRARRUST 800 W.

1,0 Losungsmittelbasierter Entfetter mit hoher Reinigungskraft.
Sprihversion von ULTRADEG 65.

ULTRADEG HIGIENIZANTE SPRAY 1,0 Reinigungs- und Desinfektionsmittel fur alle Arten von

Oberflachen.
Enthalt 80 % Alkohol. Hinterlasst keine Rickstande.
Kosmetische Qualitat. Fur die Hande geeignet.

PRUDASPIT SPRAY - Mehrzweck-Korrosionsschutzmittel mit Olfilm.

ULTRALUB Ac 15 ATDX SPRAY - Spezialspray flr die Lebensmittelindustrie (3H/H1).
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AUTOMATISCHE

SCHMIERGERAT

MULTIPUNKT

ULTRAMATI c BTU Es handelt sich um einen elektromechanischen,

batteriebetriebenen Schmierstoffgeber, der an einer einzelnen
Schmierstelle installiert oder an ein progressives Verteilerventil
angeschlossen werden kann, um bis zu 8 Stellen schmieren
kann.

EINPUNKT

AUTOMATISCHE SCHMIERGERATE

G ELSAMA‘I‘I c Automatischer, autonomer Schmierstoffgeber.

HYGIENEPRODUKTE

HYGIENISIERUNG

GEL DE MAN DS IPA - Hautfreundliches, wirksames Handdesinfektionsgel. Produkt

in Kosmetikqualitat.
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